sComenzamos el aho
ahorrando?

Valido hasta agotar existencias

Contactenos: 943 744 000 — unceta@unceta.es ‘G;




150

ANIVERSARIO

& UNCETA

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Fresa Z3 de Metal Duro Integral - Ejecucién Corta - SID
MD Vf N § ',L HA = W—‘

Con destalonado excéntrico y corte al centro. Adecuado para el mecanizado en seco.

MATERIAL W m__| 3

Pt P2 | P3| P4 | W [ W2 | M | M| st ] 22| k1 [ M N3
AD1095 | v v | v | ] w | | v | L ow | |
A0 1095 ' ' ’ ' ' ’ ' =
7,27 8,11 8,47 9,37 15,18 | 31,34 | 41,8 | 54,91
STOCK 3 5 3 1 8 3 8 2
Fresa Z3 de Metal Duro Integral - Ejecucion larga - SID
wla G e
A0 1105
Con destalonado excéntrico y corte al centro, Adecuado para el mecanizado en seco
Con mango con rebaje tipo Weldon 6535-H i‘ i :
—
| A0 1115
H M 5
] N L | P2 [ P4 [ W [ W2 [ M [ 2| st [ 2 [ k1 [ M [ N
AD 1105 ¥ ¥ W o | o | o |
AD 1115 " - " | [ | [ v | * |
A0 1105 oo T og =
15,10 | 23,15 | 93,70
STOCK 11 1 1
A0 1115 [* : : : ’ ’ : R
9,37 9,37 9,37 9,37 13,14 | 20,04 | 36,81 | 50,45 | 84,80
STOCK 8 14 8 1 4 3 4 3 5
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Fresa de Metal Duro Integral Z4 — Ejecucidn corta -

MD | I, 3l | _/-’

_ N _: BEF-HB |e53h-HA . —
Condt fh de ool y covle sl o F
Hélice de 30° y con recubrimiento TIALN para mayor resistencia al desgaste

con mango dlindrico y rebaje tipo Weldon DIN 6535H8

?iEI}IHM\ENTAS DE CORTE

H | M | 5
MATERIAL o9 2 P3 P4 | H | H2 | M1 | M2 | 51 | 2 TEEEEEED
LA0N172 | v T . [ v ]| | | v | I 1 | 72 | | |
AO 1172 7 7 ’ 7 7 7 7 7 2
9,37 9,37 9,37 9,37 13,50 | 20,83 | 28,68 | 88,36
STOCK 14 5 50 46 1 4 31 6
élm@n{mm
T IS 7 -_/
MD cy H 4 S [B535HE] | O = ‘\
Ejecucién: con corte al centro. L
Con mango reforzado. Angulo de inddencia con doble destalonado
Con mango Weldon o liso segiin diémetro de la fresa. Recubrimiento especial para mayor rendimiento
H M | S
MATERIAL P1 P2 P3 P4 | W1 H2 M1 M2 51 S2 K1 N1 N2 N3
AD1200 @« v | | | | v | ¢ | v | « | | | | |
A0 1200 1= =
30,01 | 38,91 | 244,74
STOCK 33 57 6
Fresa extra-larga de Metal Duro Integral Z4 STD
= V
e 4 F‘.sxsnA ’ "

O o —
Con corte al centro y destalonado excéntrico. R

Para ¢l fresado de aceros de facil mecanizacin, aceros aleados, aceros hasta 40 HRc, Fundicién,
Inoxidables. Con hélice de 30°.

e T HN M s N v ]
MATERIAL M| P2 P3 P4 H1 H2 M M2 §1 52 K1 N1 N2 N3
__AD 1230 v | v v v -
A0 1230 ’ S
42,10 | 64,01
STOCK 1 12

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es p.
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Fresa larga de desbaste de Metal Duro Integral NIE
- Dentado Fino - 20°

HERHI‘\MIENTMS DE CORTE
BN

v :
e ! T
ol Y N — — ——
Para fresar a alta velodidad. Adecuado para trabajar en seco y con lubricacidn.
MATERIAL P1 P2 P3 P4 Hi | H2 M1 M2 51 52 N1 N2 N3
AD 1355 v v v v [ v v
A0 1355 [ o or ' ' ' 2
25,03 | 25,03 | 37,43 | 37,43 | 48,04 | 74,30
STOCK 14 2 10 3 3 5

Fresa de punta esférica de Metal Duro Integral N JE)

HERR‘AWENTAS DE CORTE
BN

- Ejecucion corta -

z /]
M [ W |
 lena| 2 |02 - = * ' )
Para materales hasta 50 HRC. e

Adecuado pasa fresado en seco a altas temperaturas.

' I ¢ [ 0w | s . v |
| MATERIAL ™ P2 P3 P4 H1 H2 M1 M | s | s2 K1 N1 N2 N3
| _AD 1530 v | v v . v v 1 v v v
A0 1530 125 /50
8,67 9,19 55,28 | 78,40
STOCK 42 2 2 2

EEBRI‘\MIENTAS DE CORTE
z / | | [, s
MD N o - |E5ISHA = .

Grarizs 2 l2 geometria de esta fresa ad como a los 4 filos de corte s condigue una superficie de acabago
muy buena. La aplicaridn principal de esta fresa es el fresado de ranuras con fondo convexo, perfiles
especiales y para of copiado. Bl secubrimiento de nueva generacitn permite que esta fresa frabaje en seco.

(T
MATERIAL ™1 P2 P3 P4 H1 H2 | M1 M2 | s1 2 | K1 N1 N | N3
AD1597 | v | v @ w | | | w v | w v | ¢ | w v |
A0 1597 )
10,35
STOCK 9

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 3
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Fresa multifuncion de Metal Duro Integral 2 filos de corte STR

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

LSRN
]
d
bw
B
z -
3
|

MD N

Fresa multifuncdn de metal duro integral con 2 filos de corte —

Mango cilindrico. Herramienta versitil para uso en centros de mecanizado
Pasa taladrar, puntear, achaflanar, ranuras en V, contomear y para realizar marcajes.

MATERIAL HT M s Il N

P1 P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 1 52 K1 N1 N2 N3
AD 1675 v v v v v

A0 1675 1g 85| 25,14

STOCK 39

Micro fresa Z2 Metal Duro Integral ‘7/6

mo || £ 4

Micro- Fresa de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino. \ h

Aplicacion: para realizar ranuras en aceros hasta 45 HRc. También indicado pasa ranurado
profundo. Con recubrimiento Espedial para mecanizado convendional y mecanizado de alta
velocidad de corte, en seco o con refrigeracion.

Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRe
45_ Permiten un acabado de alta calidad.

Tolerancia @ Fresa 0~-0.015. Tolerancia mango: hé

[ W[ s
MATERIAL P P2 P3 P4 ‘ |
v v v v

A0 2005

,21 ) , )
24,11 | 20,14 | 25,61 | 25,61

A0 2005

STOCK 2

1 2 2
Micro fresa Z2 con radio Metal Duro Integral E/{<]
Z

MD

Al P
2 " BLF HA R
Micro-Fresa con radio de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino h

Aplicaclon: para realizar ranuras en aceros hasta 45 HRc. También indicado para ranurado
profundo. Con recubrimiento Especial para mecanizado comvencional y mecanizado de alta
velocidad de corte, en seco o con refrigeracion

Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45
Permiten un acabado de alta cabidad

Toleranda © Fresa 0~-0.015. Tolerancia mango: hé

- warena, T v " s Il o~
MATERIAL P - l l

P3 P4 H1 H2 M1 M2 $1 52 K1 N1 N2 N3

| _AD 2015 v v v | v | ] | v |
A0 2015 755161 19,18 | 34,98
STOCK 2 2 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 4
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Fresa Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion corta - E/{<]
‘ e | g ﬁ c'm's—;.u .

Fresa de Metal Duro Integra calidad Micro-Grano Utrafino. ﬁ
Aplicacidn: para realizar ranuras en aceros hasta 45 HRc. Con recubrimiento Especial para —
mecanizado convencional y mecanizado de afta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion
Para trabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados, Fundicion y
en aceros templados de hasta HRe 45. Permiten un acabado de alta calidad.
Tolerancia @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

H (] s
MATERIAL ’ M| P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 g1 s2 K1 N1 N2 N3
AD2025 | v | v | v | w [ |v [
A0 202 : 22
322,99 | 39,67 | 90,27
STOCK 2 2 1

F
Fresa Torica Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion corta - ,/G
wo || 2[4 = |

Fresa corta Térica de iMetal Duro Integral cadad Micro-Grano Ulira-fino

Aplicacibn: para realizar ranuras en aceros hasta 45 HRc. Con recubrimiento Especial para
mecanizado convencional y mecanizado de alta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion
Para trabajar con avance elevado en aceros de hemamientas, aceros aleados, Fundicién y
mecanizados en aceros templados de hasta HRe 45. Permiten un acabado de aita calldad
Tolerancia @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

T

“ M 5
MATERIAL M| P2 P3 P4 H1 H2 M M2 M1 | 2 | K1 N1 N2 N3
A02030 | v | v | v | ¥ ‘ | [ '
A0 2030 222 === :
27,64 | 27,64 | 35,39
STOCK 1 3 3

Fresa Metal Duro Integral Z3 - Ejecucion corta - 'I/G
MD g | /' LT HA .

Fresa de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino.

Aplicacién: para realizar ranuras y escuadras en aceros hasta 45 HRc. Posea las ventajas de Fresas
de 2 y 4 Labios. Con recubrimiento Especial para mecanizado convencional y mecanizado de alta
welocidad de corte, en seco o con refrigeracitn

" M | 5
_'_"'_”‘TE_?'A_L__ P P2 P3 P4 | M1 H2 | m1 | M2 | s 2 K | M| N2 | N3
L A02045 | v [ v | v | v | I ) [ e W | ]
A0 2045 [ >
40,74 | 55,98
STOCK 2 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 5
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Fresa Metal Duro Integral Z4 - Ejecucion corta - ",'G

E5TS-HA
.‘_ ___,
Fresa de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino
Aplicacién: Para trabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados, Fundicion

y mecanizados en aceros templados de hasta HRe 45. Permiten un acabado de alta calidad v
elevada productrvidad

Con recubrnimiento Especial para mecanzado convencional y mecanizado de afta velocidad de
corte, en seco o con refrigeradidn

Tolerancia @ Fresa 0--0.03. Tolerancla mango: hé

MATERIAL ey T B 1R THTRTIMIT w ] S1_ | S2 | KI | N | N2 | N3
AD2050 | v | v | w | » | : | == ] 1
AO 2050 |28 A788
149,64| 239,43
STOCK 1 3

Fresa torica 4 labios — Corta - SIb
Hre _—

Puza coplado a alta velockdad en deshaite y acabado
Con recubrimiento especidl para mayor dumaciin
Con geometra negativa v cusho par trabajos profundes

|Mmmﬂ’ P P2 RN Hi?H!!M1TM}l 51 fs: K1 N1 N2 TE)

[CAD2060 | v | v | w | w I 117 [ e
A0 2060

8/1 89 | 33,95 | 1 ||10/0,3 36 | 48,18 | 4

8/2 ;89 | 33,95 | 7 ||10/0,5 36 | 48,18 | 14

12/1 85 | 60,93 | 7 ||10/1,5 36 | 48,18 | 2

16/1 ;84 (11192 | 5 12/0,5 ;85 | 60,93 16

16/2 ;84 | 111,92 | 4 12/1,5 ;85 | 60,93 4

20/1 43 | 153,72 | 5 ||16/0,5 84 | 111,92 | 4

20/2 ;43 | 153,72 | 4 16/1,5 ;84 (11192 4

6/0,5 ,08 | 28,54 | 2 ||20/0,5 43 | 153,72 | 3

8/0,3 89 | 33,95 | 7 ||20/1,5 23 | 153,72 | 4

8/0,5 ;89 33,95 3 20/2,5 ;43 | 153,72 | 4

8/1,5 ;89 33,95 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 6
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Fresa Torica ejecucin Larga de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino
Aplicaclén: Para trabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados,
Fundicién y mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45. Permiten un acabado de
aita calidad y elevada productividad,
Con recubrimiento Especial para mecanizado convencional y mecanizado de alta velocidad
de corte, en seco o con refrigeracién,
Tolerancia @ Fresa 0--0.03. Toleranda mango: hé
|-| ] M [ 5
‘ MATERL P2 P3 P4 | W1 | H2 | M1 | M2 | &1 2 K1 Nt | N2 | N3
L A02070 | v | v | v | v | | |. i [ v | | I
A0 2070
4 xR0,3 ;75 | 30,38 | 1 ||12xR0,5 97 | 78,99 | 1
5xR0,5 75 30,38 1 12 xR1,0 ,97 | 78,99 2
6 x RO,5 ,75 | 30,38 | 1 |[12xR15 32 | 86,16 | 1
8 xR1,0 ,88 38,94 2 12 xR2,0 ,32 | 86,16 1
8 xR2,0 98 | 4249 | 1 ||16xR0,5 ;90 | 147,45 | 1
10 xR1,5 ,67 | 62,84 1

MD 6-8

AllE

‘ 6535 HA

——

vbe

Fresa con Z6 -8 ejecucin Larga de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino. Hélice de
45°_ Permite un acabado de alta calidad y condiciones de corte elevadas.
Aplicacién: Para frabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados, Fundicidn
y mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45. Con recubrimiento Especial para mecanizado
convencional y mecanizado de alta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion con méxima

resistencia al desgaste

Tolerancia @ Fresa 0--0.03. Tolerancia mango: hé

| [
MATERIAL P1 P2 P3 P4 H1 T H2 M1 T M2 $1 S S2 K1 N1 N2 N3
A02075 | v | « | v | v | “ |
91 76 38 ,09
A0 2075 | 46 46 | 63,13 | 106,19 | 156,05
STOCK 3 1 3 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 7
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Micro Fresa Semi-Esférica Z2 Metal Duro Integral I/G
| 2 / ‘R - - —
MD | 2 ¥ A | £0.01 i o

Micro- Fresa Semi-Esférica de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino.

Aplicacién: para realizar ranuras con radio en aceros hasta 45 HRc. También indicado para
ranurado profundo. Con recubrimiento Especial para mecanizado convendional y mecanizado de
alta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion.

Son dptimas para mecanizados en general 0 mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45.
Permiten un acabado de alta calidad.

Tolerancia @ Fresa 0--0.015. Tolerandia mango: hé

H M | 5
MATERIAL P2 P3 P4 H1 | H2 M1 M2 51 52 K1 N1 N2 [ N3
A02090 | v | v | v | v | | [ | v | 1 | |
A0 2090
1,2x8 ) 23,79 1 4x16 ;11 33,06 2
1,5x6 g 23,79 | 2 ||4x25 90 | 35,45 | 2
1,5x8 ; 23,79 1 ||5x16 11 | 33,06 | 1
2x6 62 | 22,31 1 ||6x20 90 | 35,45 2
3x10 , 27,34 2 ||6x30 55 | 38,28 2

Fresa Semi-Esférica Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion Corta -

7 /
MD 2 | L
E535-HA | . 0 00

Fresa Semi-Esferica de Metal Duro Integral calidad Micro-Grana Ultra-fino,

Con recubrimiento Especial para mecanizado convendional y mecanizado de alta velocidad de
corte, &n ¢ o con refrigeracién

Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45
Permiten un acabado de alta calidad

Tolerancla @ Fresa 0--0.03. Tolerancla mango: hé

' M [ ™ s
: MATERAL w1 P2 P3 P4 H1 2 | m [ M2 | & 52 K1 N1 N2 | N3
___AD 2095 ¥ v v v | | ¥ I |
A0 2095 '
20,31
STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 8
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Fresa Semi-Esférica Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion Larga -

2 7Y
B3 HA | . o -

Fresa Semi-Esferica de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino.

Con recubrimiento Esperial para mecanizado convencional y mecanizado de alta veloddad de
corte, &n seco o con refrigeraddn

Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRe 45.
Permiten un acabado de alta calidad.

Toleranda @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

H M | 5
MATERIAL =50, ) P3 P4 | W1 | W2 | m1 | M2 | s 2 K1 N1 N2 | N3
AD2100 | v | v | v | » | I . ! : [ » | '. |
A0 2100 =2 —1=% 2
20,12 | 21,73 | 36,76
STOCK 18 39 6

mo | £ 4 =
2 ¥ EmHA | £0.01 - a

Fresa Semi-Esferica de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino.
i e s e ik

Con recubrimiento Especial para meca convendional y mecanizado de aita velocidad de
corte, en seco o con refrigeracién AO 2110
Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45 25,32 25,50
Permiten un acabado de aita calidad STOCK 1 1
Tolerancia @ Fresa 0--0.03. Tolerancla mango: hé

MATERIAL
A0 L v T v v 1 v 1 1 i — — V1] —

Fresa Z6 Metal Duro Integral 4G I/G

MD 6 -

Fresa con hélice dc' 45° y geometria innovadora que contiene una preparacién &ptima de bordes para evitar of
ashllmoy a conseguir una superficie excelente de acabado.
para reducir ka vibracidn y también para lograr una excelente evacuacion de viruta ,66
Para Eahbnunm de esta fresa se ha utilizado materiales de sustrato de carburo de calidad superior para AO 2255
lograr una resistencia excepcional al desgaste y hacen posible el mecanizado de alta preckidn 55,33
Recubrimiento de desarmollo propio innovador para maximizar la vida Gtil de la heramienta y para mejorar el
rendimiento en general STOCK 4
[ mareen. T m_ [ s NN
| MATEAL P2 B[ pa | W | W2 [ M [ ] 1] 2 k1| M [ ]|
| _AD2255 | o v v v | v | | ; e | I

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 9



Fresa torica de 2 labios STD-FOX

MD

G535 HA

z /

2 i

L]
wd

Para mecanizar aceros de 50 a 70 HRC
Con mango liso y recubrimiento para mayor duracitn

.y

UNCETA
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BYUNCET)

I ¢ O v [ s
MATERIAL M P2 P3 P& | KW H2 M1 M2 51 | S2 K1 N1 N2 | N3
AD 3025 [~ v I [ J—
A0 3025
8/1 21 | 44,11 | 3 | |6/0,3 13 | 33,07 | 13
8/2 21 | 44,11 | 12 | 8/0,3 21 | 44,11 | 14
10/1 46 | 61,23 | 3 |8/0,5 21 | 44,11 | 4
10/2 46 | 61,23 | 6 | |8/1,5 21 | 44,11 | 14
4/0,3 ;39 | 34,70 | 9 ||10/0,3 46 | 61,23
5/0,3 ;12 32,56 4 10/0,5 46 | 61,23
Fresa multilabios STD-FOX SIB
/ -
MD % 9|/ A T . l ,,,,,
Geometria de corte especial para mecanizar aceros de 50-70 HRC.
e B " s TN 0~
MATERIAL P1 P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 | ' 52 K1 N1 N2 N3
.__AD 3070 | v v | v | |
A0 3070 == : : = D2 £
27,39 | 28,16 | 36,47 | 54,20 | 67,53 | 272,51
STOCK 9 1 2 3 13 5

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Fresa Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion Corta - ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET

B -
Metal Duro Integral calidad micro grano witra-fino. Cantos de corte reforzados para evitar el ——
despostilamientn

de los filos.
Aplicable para materiales de baja dureza por debajo de (HRc45), aceros aleados, aceros
hemamienta, aceros al carbén, aceros preendureddos, aceros inaxidables, inconel, nimonic, efc
Tolerancia Fresa 0—-0.03. Tolerancia mango: h6

H M 5
MATERAL o1 P2 | #3 | P4 | W1 | W2 | 1 | wo l st | 2 [kt | M| N | N
AD 4000 | | | v | v | v | v | | |
A0 4000
1 ;74 27,37 1 10 45 47,23 | 48
3 ,85 24,93 27 | |12 54 | 64,77 | 31
4 <5 | 24,93 | 48 | |16 93 | 107,47 | 8
8 ;79 31,90 | 21 | |20 ;29 | 178,15 | 12
Fresa 3 labios con hélice progresiva 44°-49° STD-SIDERAL SIb
[ -
Con hélice variable 42°-47°. Para un mejor acabado superficial.
Con recubrimiento para mayor duracidn y rendimiento.
| H M s
MATERIAL ™21 1 P2 | P3 | P4 | W | W2 | M1 | M2 | 51 | 2 | K | N | N2 | N3
AD 4005 | | | l | v v v v | | [ | |
A0 4005
4 ;53 21,77 8 10 .39 45,20 5
5 ;53 | 21,77 6 ||[12 ;65 | 63,83 | 3
6 ;53 21,77 4 16 ,65 (116,83 | 3
8 ;08 28,04 | 11 | (18 ;02 113251 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 11
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Fresa Z4 Metal Duro Integral - Ejecucién Corta - SIB
S|
od | RSN ‘i |

La geometria especial variable de los filos de corte y las hélices maltiples efiminan la vibracién. ﬁ
Disefado para maquinar aceros inoxidables, fundicidn gris, aleaciones de titanio, aceros x )

pre-templados y material de baja dureza. Excelente acabado superficial.

Altas velocidades de corte, cortes mas profundos y mayores tasas de evacuacion de viruta.

Cantos de corte reforzados.
H M S

MATERAL s P2 P3 P4 H1 W2 | M | M2 | s 52 K1 N1 N2 N3

AD 4015 | _ [ l I v v | v v | | [ |
AO 4015 [ o=t : P

15,27 | 15,27 | 21,67 | 30,57 | 74,86 | 114,08
STOCK 19 4 11 3 13 15

Fresa Z4 Térica Metal Duro Integral - Ejecucién Corta - SIB
MD ‘ - ‘m‘ R ||

Fresa Torica. La geometria especial variable de los filos de corte y
las hifices miltiples efiminan la vibracion.
Disefiado para maquinar aceros inoxddables, fundididn zric, aleaciones

de titanio, aceros pre-templados y material de baja dureza

Excedente acabado superticial.
Altas velocidades de corte, cortes mas profundos y mayores tasas
de evacuaddn de viuta
Cantos de corte reforzados
e TN ¢« [ v [
MATERAL ™9 P2 P3 P4 | M1 H2 | M| W2 1 | 2 | k1 M| N2 N3
AD 4020 | 1 v | v v | v | . —
Ao 4020 7 ] 7 g ) I3 7 3 I6
18,39 | 18,39 | 18,39 | 25,69 | 35,75 | 53,22 | 85,17 | 130,13
STOCK 4 2 14 14 2 13 13 19

B535-HA

MD‘Z

Fresa con geomebra especial con doble nicleo para conseguir una estabilidad dimensional de
la herramienta,mayor rigidez y una excelente evacuadidn de la viruta.
Cantos de corte optimizados para mecanizar a alta velocidad.

— H (I
SNERAL M P2 | P3| P4 | W | W2 | M [ M| o 2 [ Kt [ N[ N2 | N3
AD 4030 | o v v ] v v | v v v |
A0 4030 == 22020l | Jelol | Jeast | BLI
37,79 | 81,26 | 81,26 | 81,26 | 81,26 | 140,69
STOCK 2 1 1 1 1 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 12
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Fresa Z5 Metal Duro Integral - Hélice variable -

6525 HA |
s Rl

7o

Z
5

MD

Fresa con geometria especial con doble nicleo para conseguir una estabilidad dimensional

de la heramienta, mayor rigidez y una excelente evacuacion de la viruta.

Cantos de corte optimizados para mecanizar a alta velocidad

Con hélice variable para conseguir un muy buen acabado superficial, reduccitn de ruidos,
vibraciones y con corte suave.

Fresa disefiado especialmente para mecanizar TITANIO, INCONEL y ACEROS INOXIDABLES.
Con recubrimiento “Y" de desarrollo propio especiaimente recomendado en Iindustrias como la
aeroespacial y generacién de energia.

Tolerancia Fresa 0~-0.03. Toleranda mango: hé.

o

H M 5
MATERIAL 1™ oy P2 P3 P4 } Hi | W2 ! M| w2 | st | s Ki N1 N | N3
AD 4045 | ' _ e | ¥ v | v ‘
A0 4045 —o2s == : 13 I3008 | 458,32
20,94 | 28,86 | 42,99 | 60,87 | 165,34 | 229,16
STOCK 17 7 1 5 13 15

Fresa larga Z6 Metal Duro Integral con hélice progresiva

Zz
6

[

‘:-,'-,:, HA

/

"

Fresa con geometria de corte especial y hélice progresiva desigual para eliminar vibraciones t
Geometria espacial para fresado Trocoldal y velodidad elevada de corte,

Cantos de corte reforzados.

Capacidad dptima de Amanque de viruta,

Excelente resultados en aceros inowidables, aceros dulees, fundicidn y aceros en general hasta HRc40.

* H M s Il O~ |
MATERIAL 1= 5 ) P3 P4 | W | W2 | M1 | M2 | 91 | s2 K1 N1 N2 | N3
AD4046 | v | v v | v v v | ¢ v | [
A0 4046 —= : : 21 2445 | 434D
21,13 | 29,84 | 47,74 | 65,10 | 122,48 | 217,08
STOCK 3 3 3 3 1 1

Fresa Bxtra-Larga con geometria de corle espedial y héfice progresiva desigual para eiminar vibraciones
Geometria especial para fresado Trocoldal y velocidad elevada de corte.

Cantos de corte reforzados

Capacidad éptima de Arranque de viruta.
Excelente resultados en aceros inaxidables, aceros dulces, fundicién y aceros én general hasta HRc40
e[ w [ s
MATERIAL 4 P2 P3 P4 | H1 H2 M1 M2 1 | S K1 N1 N2 N3
AD4048 | v v v 1 [ v | v | v | « =
A0 4048 == 20 ST ST SRR
40,34 | 66,95 | 94,37 | 183,73 | 347,34
STOCK 2 1 2 1 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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D= r—
= s&s

Fresa con geometra de corte especial y hélice progresiva deﬂgual para eliminar vibraciones.
Excedente resultados en aceros Inoddables, aceros dulees, fundicidn y aceros en general hasta HRc40.

MATERIAL
AD4095 | v

A0 4095

STOCK 2 1 3 1

Fresa frontal corta de Metal Duro Integral — Z3 — para Aluminio © STB

; 7 ,
- W I “ewral| 3 "
Con corte al cenfro y geometria positiva para la mecanizacién de Aluminio, -~ .

termoplisticos y cobre
Acabado espejo para acabados superficiales excelentes y evacuacion éptima de viruta
Con hélice de 457 y ranuras anchas pulidas

Becucion corta.
MATER. 0 | m P3 | P4 | HI | ﬁll M| M2 51 52 K1 N1 N2 N3
AD 5045 | ] | | ' | v |
A0 5045 —— L2
21,46 | 112,90
STOCK 2 3

Fresa frontal Larga / Extralarga de Metal Duro Integral — Z3 — STD
w54 ¢ |

MD w il s

H
Con corte al centro y geometria positiva para la mecanizacion de Aluminio, &“_

termoplésticos y cobre.
Acabado espejo para acabados superficailes excelentes y evacuacién 6ptima de viruta.
Con hélice de 45° y ranuras anchas pulidas

v 0 N IR
MATERIAL ™0, P2 P3 [ H1 H2 | M1 | M2 51 52 K1 N1 N2 N3
AD 5060 v
A0 5060 22

125,89
STOCK 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 14
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HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresa 3 labios con hélice progresiva 44°-49 ° STD-SIDERAL N
BN - - !!§§|ii§§iiii.4|||||||||||||||||||||||

Geometria de corte positivo. Para contomeado a alta veloddad y

excedente acahado. Sin recubrimiento
Con recubrimiento especial para aluminio AD 5075

wo || 2

N v
m H1 H H2 I M1 ':" M2 | 51 : 52 K1 N1 N2 N3
—Aosors | | ——— :
A0 5070
4 - 49 18,25 2 12 4 ;09 | 54,05 8
5 - 49 18,25 7 16 2,5 ;16 | 85,08 5
6 - ;79 15,90 5 16 4 ;16 | 85,08 4
8 - ;15 19,08 5 20 - 84 | 117,42 | 4
10 - ;62 | 33,31 7 20 2,5 ;77 | 122,89 | 4
12 - ;31 | 48,66 6 20 4 ;77 | 122,89 | 5
12 2,5 ;09 | 54,05 9
A0 5075
4 - ;04 | 25,02 3 12 4 ;08 | 67,04 5
5 - ;04 | 25,02 6 16 - )52 (111,76 | 1
6 - ;75 22,88 7 16 2,5 27 | 117,64 4
8 - ;31 | 27,16 9 16 4 )27 | 11764 | 5
10 - ;56 | 42,78 1 20 - 69 | 160,35 5
12 - ;00 62 9 20 2,5 ;13 | 166,57 | 4
12 2,5 ;08 | 67,04 5 20 4 ;13 | 166,57 | 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 15
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HERRAMIENTAS DE CORTE
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*

Fresa 2 labios semi-esférica para aluminio
can w4 || 2 | eS3SHA ,¢. n

Con recubrimiento especial para la mecanizacdn de aluminio.

~—

H M 5 _
[ MATERIAL ™5™ P2 | P3 | P4 | W1 | H2 ! M| M | st | 2 [k | M| o] 8
| _AD 5080 ' . | ! | : v | |
A0 5080
26,66
STOCK 1

Broca de centrar Forma R

ur

Reclificada y destalonada partiendo de bama templada, con ranura espiral. Broca semiestérica de centrar forma R: =

Mediante radiocurva se evita una transicion acentuada entre la broca y el avellanador como en la forma A

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

I T .
sl W P2 | P3| P4 | W { 2 | M| M2 | st 2 | k1t | N | N2 | N3
A11040 | o Pl | I ] v v |
A11040 >
3,60 8,02

STOCK 108 49
Broca helicoidal larga Mango cilindrico STD
HSS N 4
co| m || N} >

- . T T i T e

Nédeo notablemente reforzado. Rectificado preciso entre puntas.

Ventaja: Para realizar de una vez taladros profundos (hasta 10xD) sin reticar las
virutas generadas y en condiciones dificiles.

A1 1330: Broca HS5Co8 con disefio y geometria ial para taladrar agujeros con
casquillo gula o en lugares de dificl acceso. Para Aceros Inaxidables
{austenitico y martensitico), Titanio, Inconel y Aceros de dificl mecanizacién

MATERIAL
A11330 | o+

Al 1330

3,16

2,49

STOCK

12

25

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Broca escariador de Metal Duro Integral para materiales de fibra ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
e
MD L)

Broca con geometria especial para evitar defaminaddn cuando se taladran Plisticos reforzados con fibra de vidro o Polimercs

reforzadas con fibras de carbono.
Superfide recublerta con Diamante para mayor dunicion y resistencia al desgaste por abrasion
I ¢+ [ w5 N
‘ WYERE ' P2 | P3| pa | mt [ M2 [ M [ m2 ] st ] 82 [ ki [ M| N2 N3
| A2 2047 I | | v
A2 2047 oo
30,87
STOCK 1

SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET

Avellanador cénico HHS — Larga 90°
Avellanador 90° con 3 filos de corte Con destalonado radial y \* —

ranuras rectificadas para optimizar la salida de viruta.

T M B .
MATERAL PP | P2 P3 P4 H1 2 | M M | s1 | 2 | K N1 N2 N3
AS5360-A55370 v | v | | [ v | ¢ 1
A5 5360 2 R ’ : :
17,32 | 17,82 | 18,33 | 18,85 | 28,27 | 38,19
STOCK 7 6 3 5 7 1

Avellanador 60° multicorte BECK(S

Con corte a derecha, para materiales de gran dureza.

MATERIAL H | M 2

Pt | P2 [ P3| P4 | W1 | H2 | M1 [ M| 51 ] ®
A55465-A55470 + | v | v | [ | ‘

A5 5470 21,25

STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 17




150

ANIVERSARIO

& UNCETA

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

HSS 219

Entrada inicial cﬁnifo creciente en una longitud de aprox. 3 @ nominal,

Corte helicoidal y suave mediante ranuras en espiral y nimero de labios variable
en funcidn del tamafio.

3 labios 8,4 mm

4 labios de tam. 10 - 28 mm

5 labios de tam. 32 - 37 mm

Campo de aplicacién: Especialmente adecuado para el montaje de componentes,
2 |a hora de alinear taladros desviados o agrandar los agujeros para el remache.

X
=
i.n

A6 6240 v | v

MTERAL P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 S1 §2 ) K1 N1 N2 N3

,86 , 17 ;18
A6 6240 41,93 | 48,92 | 72,09 | 80,09
STOCK 2 1 2 1

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

Fresas semicirculares concavas SIb

HSS

855-A

Con perfil destalonado, bombeado hacia adentro.
Campo de aplicacitn: para matenales normales hasta duros.
Pasa ¢l fresado de perfiles con forma semicircudar y para redondear bordes.

H M S
MATERIAL 70 2 | P2 | pa | W1 | W2 | M1 | W2 | 1 | 52 | Ki | NI | N2 | N3
AB8220 | v | v [
A8 8220 222
54,67
STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 18
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ECO-LINE Fresa de alto rendimiento, 90°

con mango tipo Weldon

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

Fabricado en acero de primera calidad. Ejecudén econdmico sin conductos para refrigerante
y con tornillo Tore®. Acabado mate sin tratamiento nicked

B1 2105 a

53,50|70,50| 108

STOCK 1 1 1

ECO-LINE Fresa de alto rendimiento,
extralarga 90° con mango tipo Weldon

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

Fabricado en acero de primera calidad. Ejecucibn econdmico sin conductos para
refrigerante y con tomillo Tore®. Acabado mate sin tratamiento nickel

B1 2115 e 50 (84,50

STOCK 1 1

EC’-LINE Fresa de escuadrar 90° ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

Fabricado en acero de primera calidad. Ejecucion econdmico sin conductos para
refrigerante y con tomillo Tond®. Acabado mate sin tratamiento nickel

é é Bl 2125
m ‘ STOCK 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 19
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

ECO-LINE Fresa frontal, extralarga 90°

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

con mango cilindrico para APKT1604

Fabricado en acero de primera calidad. Ejecucion econdmico sin conductos para refrigerante y con tomillo Tond®.
Acabado mate sin tratamiento nickel.

B1 2170

STOCK

ECO-LINE Fresa DE ESCUADRAR, 90° para APKT1604

Fabricado en acero de primera calidad.
Becucidn econdmico sin mnduchn;nm refrigerante y con tomillo Torx@
Acabado mate sin tratamiento nick

79 87

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

B1 2180 75 33
STOCK 2 2
Plaquita OFEX05T305 para Fresa de planear B1 2380 SIb
Plaguita de precisidn con B cortes

Bl 2384 8,14

STOCK 125

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Broca Espada con Mango Cono Morse E/{C]

Con ranura helicoidal

B2 0054 389

STOCK 1

Plaquitas de Tornear CNMA / CNMG

7o

B4 5102 , 4’86 CNMA 120408-MA |  YG3010 10

CNMA-MA
B4 5120 /Qﬁ{ 4,86 | ovwc 1204040 | YG3030 | 20 ’ O |'
B4 5125 ; 4’86 CNMG 120408-UF |  YG3010 10 CHMG-UF
B4 5125 ; 4,86 | owe 0i08F | ¥G3030 | 20 ) ° ;
B4 5185 /9,/7{ 4,86 | cwme120408-U6 | ¥G3010 | 80 =y
B4 5198 ;58 | 7,79 | cweissizue | ¥G3010 | 20 s
B4 5200 ;58 | 7,79 | cwcistsiseus | ¥G3010 | 10 L= :
B4 5315 ? 4,86 |ows uowevm| ¥G3020 | 20 A .::
B4 5320 ; 4,86 |cvwve120a2mm| ¥G3030 | 50 A

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 21
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r
Plaquitas de Tornear DNMG ’/G
o
DNMG-UF
B4 5410 78 5’89 DNMG 150404-UF |  YG3010 20
B4 5422 92 6’46 DNMG 150608-UL |  YG3010 9 ; (")
B4 5440 M 5 ’89 DNMG 150408-UG |  YG3010 20 DNMG-UL
B4 5450 92 6’46 DNMG 150604-UG |  YG3010 10 (-") /
B4 5460 /1/2792/ 6’46 DNMG 150612-UG |  YG3010 20 :
B4 5480 92 6’46 DNMG 150608-UC |  YG3010 9 DNMG-UG
B4 5500 M 5’89 DNMG 150404-MM |  YG3030 10
B4 5505 78 5’89 DNMG 150408-MM |  YG3030 20
B4 5510 78 5’89 DNMG 150412-MM |  YG3030 20
B4 5520 92 6’46 DNMG 150608-MM |  YG3030 10
B4 5525 92 6’46 DNMG 150612-MM | YG3030 20
Plaquitas de Tornear SNMG )
B4 5555 y 4’86 SNMG 120408-UG | YG3010 30 SNMG-UG
B4 5557 y 4’86 SNMG 120412-UG |  YG3010 20 e
B4 5570 y 4’86 SNMG 120408-UR |  YG3010 20 ’ { ’
R SNMG-UR
Plaquitas de Tornear TNMG
B4 5640 /9/ 4’5 TNMG 160404-UF |  YG3010 20 3 \J
B4 5650 /1/1,/11/ 5,56 TNMG 220404-UF YG3010 20 T
B4 5675 /9/ 4’5 TNMG 160408-UG |  YG3010 10
B4 5680 /9/ 4’5 TNMG 160412-UG |  YG3010 10 ____,_k:"‘._____
TNMG-UG

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Plaquitas de Tornear TNUX 'I/G

B4 5762 /9/ 4'5 TNUX 16048L-UX YG3010 20 TNU;T

Plaquitas de Tornear VNMG

B4 5810 f VNMG 160412-UR |  YG3010 20
6’ 25 VNMG-UR
Plaquitas de Tornear WNMG
()
B4 5860 34 4’17 WNMG 060404-UF |  YG3010 20
B4 5910 y 4’86 WNMG 080408-UG |  YG3015 40 WNMG-UF
B4 5915 y 4 86 |wNMmG080412-UG | YG3010 20 -
% , )
B4 5915 /Qﬁ{ 4’86 WNMG 080412-UG |  YG3015 10

Plaquitas de Tornear CCMT

4' 86 | cowri20412-U6 | YG3010 20 |' g

B46060 | 977

CCMT-UG

Plaquitas de Tornear DCMT

B4 6120 - 3’80 DCMT 070204-UF YG3010 10 O
B4 6130 4’50 DCMT 11T308-UF YG3010 10

DCMT-UF
B4 6140 /776/ 5’80 DCMT 070204-UG | YG3010 20
B4 6145 /?,6/ 3,80 DCMT 070208-UG | YG3010 10
B46150 4’50 DCMT 11T304-UG YG3010 10 O
B46155 4,50 | pcvrursosus | YG3010 | 10 DCMT-UG

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 23
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7o

B4 6180 . 3’18 RCMT 0602MO0 YG1001 10

B4 6184 34 4’17 RCMT 10T3MO YG3010 20

B4 6186 y 4’68 RCMT 1204M0 YG3010 20
Plaquitas de Tornear SCMT

B4 6200 /9/ 4,50 | scvrostsosur | ¥G3010 | 20

B4 6210 /9/ 4’50 SCMT 09T304-UG YG3010 10

B4 6215 4’50 SCMT 09T308-UG YG3010 20

B4 6220 g 7’40 SCMT 120408-UG YG3010 10
Plaquitas de Tornear TCMT

B4 6270 /‘L@,09/ 5’05 TCMT 16T308-UF | YG3010 10

B4 6290 /9,/1{ 4,59 | rourietssus | ¥G1001 | 10

B4 6295 /‘L@,09/ 5,05 | Tovrietsosuc | YG3010 | 10
Plaquitas de Tornear VBMT

B4 6320 /1/1735/ 5,68 VBMT 160408-UG YG801 10

Portaherramientas para torneado, ejecucion izquierda

Acero forjado. No incluye cuchilla

B6 6500

;09

38,05

STOCK

4

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Portapinzas Tipo ER con minituerca N JE)

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

el e |22 Refgeracon: |
. Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de
Becucitn extra delgada con disefio especial para sitios de difidl acceso. refrigeracibn obturables en el collar.
Para amanre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre seglin
IS0 15488 (anteriormente DIN 6499) . Equilibrado:

Todas las superficies funcionales rectificadas. Tolerancia def cono segn AT3.  Equilibrado a G6,3 y 12.000 min-1.
B portapinzas incluye tuerca de amame equilibrada con revestimiento

deslizante para fuerza de amarre elevada.
C0 1020 49 C0 1022
STOCK 1 STOCK
€0 1021155 50 58,50
STOCK 1 4

Portapinzas Tipo ER con minituerca SID

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

- G 63 Refrigeracidn:

Tg};’ oy Forma ADB: Alimentacion central de refrigerante y canales de refrigeracion
obturables en el collar.

Becucion extra delgada con disefio especial para sitios de difidl acceso.

Para amare de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre seglin Equilibrado:

ISO 15488 (anteriormente DIN 6499) . Equilibrado a G6,3 y 12.000 min-1.

Todas las superficies funcionales rectificadas. © portapinzas incluye tuerca de
Tolerancia del cono segiin AT3. PR R o

C0 2020 49
sTOCK 1
C0 2022 77.50
STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 25
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Portapinzas POWER HAIMER.

86339 | S I
BT mire ADiB

Para amarre de herramientas de mango cilindrico en pinzas Power de HAIMER y en
pinzas segln IS0 15488.

B portapinzas Power es ¢f portapinzas para un mayor rendimiento de corte a alta
velocidad.

B disefic optimizado con un mode de construccidn mejorado une alta rigidez con
amortiguacién de vibraciones.

Estas cualidades prolongan la vida de la maquina, el husillo y la herrarmienta.

Todas las superficies funcionales rectificadas. Tolerancia del cono seglin AT3.

C0 2035 128

STOCK 2

Portaherramientas Térmico POWER
v F rma | ::.
AODHB ="

Portaherramientas térmicos para miquinas de induccién.
El portaherramientas térmico Power es el portaheramientas ideal para
desbaste a elevada velocidad. El disefio optimizado enlaza alta rigidez con

absorcidn de vibraciones.
C0 2170 153 500123,50
STOCK 1 1

Q«;Qyunems DE CORTE. ?t‘(wﬂl(ﬂls DEMAND

SIB "% IReKO ‘MAFASA
LAS MARCAS -
LIDERES EN CALIDAD

Marca propia Marca propia Elementos
} de herramientas de herramientas 1 Coatt coria
de corte desde 1988. § 8 de mano desde 1989. :

-~

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Pinzas de sujecion OZ para portaherramientas OZ

Capacidad de sujecitn = medida nominal hasta menos 0,5 mm.
Con 5 6 6 ranuras a ambos lados.

C0 8120
5,5 ;10 12,05 9 ||11,5 ;10 12,05 8
6,5 ;10 12,05 5 ||12,5 ;10 12,05 | 10
7,5 ;10 | 12,05 | 9 |[[|13,5 ;10 | 12,05 | 11
8,5 710 | 12,05 | 8 ||14,5 710 | 12,05 | 5
9,5 ;10 | 12,05 | 10 ||15,5 ;10 | 12,05 | 33
10,5 ;10 12,05 8

C0 8122
3,5 ;60 | 14,30 | 2 ||16,5 60 | 14,30 | 8
5,5 ;60 | 14,30 | 4 ||17,5 60 | 14,30 | 8
6,5 ,60 14,30 4 (18,5 ;60 14,30 1
7,5 ,60 14,30 7 |[|19,5 ,60 14,30 6
9,5 ,60 14,30 2 ||20,5 ,60 14,30 | 19
10,5 ,60 14,30 4 (21,5 ,60 14,30 3
11,5 ;60 14,30 1 22,5 ;60 14,30 6
13,5 ;60 14,30 7 |[|23,5 ;60 14,30 8
15,5 ;60 14,30 | 15 | (24,5 60 14,30 8

C0 8124

6,5 90 | 22,45 | 4 ||16,5 90 | 22,45 | 8 ||24,5 90 | 22,45 | 4
7,5 90 | 22,45 | 3 [|17,5 90 | 22,45 | 6 |[25,5 ;90 | 22,45 | 3
9,5 90 | 22,45 | 4 ||185 90 | 22,45 | 8 ||26,5 ;90 | 22,45 | 7
10,5 90 | 22,45 | 6 [[19,5 90 | 22,45 | 3 |[27,5 90 | 22,45 | 4
11,5 90 | 22,45 | 8 ||20,5 90 | 22,45 | 4 ||28,5 90 | 22,45 | 4
12,5 90 | 22,45 | 6 ||21,5 90 | 22,45 | 4 [|29,5 ;90 | 22,45 | 4
13,5 90 | 22,45 | 4 ||22,5 90 | 22,45 | 4 |[30,5 ;90 | 22,45 | 2
14,5 90 | 22,45 | 1 |[|23,5 ;90 | 22,45 | 4 [[31,5 ;90 | 22,45 | 3
15,5 90 | 22,45 | 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 27
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Tubo refrigerante

C0 8224 12

STOCK 2

Portaherramientas VDI

Forma B3 derecho Forma B4 izquierdo

C1 1420

STOCK

C1 1410 58,50

STOCK 4

Forma C2 izquierdo

C1 1440

STOCK 2

Madrino de roscar de cambio rapido, para giro reversible

Construcein corta y presidn de corte ajustable.
Compensacién longitudinal eldstica.

Suavidad de marcha gracias al casquillo gula cdnico.
Utilzar en combinacidn con las pinzas de cambio ripido

C1 1450 172,05

STOCK 1
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Cuerpo giratorio para puntas intercambiables

C2 2130

STOCK

140 345,50

=
=

€22131 25 €22133 12 14 | 47,5

STOCK 1 STOCK 1 2 1

Punta truncada Punta truncada 60°

C2 2135 53,50 C2 2136 33 93

STOCK 1 STOCK 1 1

>
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C2 2137

STOCK

.y

UNCETA

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Mandrino de roscado conico ISO DIN 2080
con compensacion axial en presidn y traccion

Usado principalmente en méquinas de taladrado y centros de mecanizado.

C3 3250

325,50

Mango

40

STOCK

150

ANIVERSARIO

SRC
i

C
Mandrino de roscado para roscado sincronizado -ISO DIN 69871-A A

C3 3400

126,50

105

Mango

40

50

STOCK

1

2

Mandrino de roscado para roscado sincronizado -MAS 403 BT

C3 3450

97

105

164

Mango

40

50

50

STOCK
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Mandrino de roscado para roscado sincronizado E;Hc;
-HSK DIN69893-A ™

€3 3500109 50 137

STOCK 6 2

Portabrocas HYBRID

Redine en una misma pleza los atributos y beneficios de un portabrocas de autoapriete
uno de llave.
{a condicién de autoapriete incrementa automdticamente la fuerza de apriete en
proporcién con &l aumento de par, para prevenir el deslizamiento de la herramienta.
Agi mismo, también dispone del mecanismo de apriete tradidonal de los portabrocas
de llave, qu £erm:te aplicar una fuerza de apriete excepcional, y la rotacion a derechas
e |zqu1erdas la herramienta, sin que ésta se deslice, y es especialmente Gt en
miquinas de alta velocidad o que disponen de parada instantéinea del eje.

C4 4355 Capacidad | STOCK
10816 6 | 85,80 | o810 | 1

Espigas de sujecion con Cm y rosca interior

SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE

para mandrinos portabrocas

Bp;g:npara sujetar portabrocas. Segin DIN 238.
ente templada y rectificada

C4 4380 K1 L |STOCK
4 . 23,40 B16 | 143 2
Dispositivo de puesta o Cero dptico
Ejecucitn: El dispasitivo se coloca sobre la pieza de trabajo. A continuacién, se conduce con cuidado
¢l husillo de la miquina hasta tocar el dispositivo. Al entrar en contacto la luz LED del dispasitivo se

ilurnina indicando el punto de referendia de 50 mm de aftura.

H dispositivo de 50mm de altura incluye un resorte de recorrido de seFundad de aprox. 2 mm.

Para aplicaciones horizontales, recomendamos la versibn magnética. Pila de recambio SR 44 1 5V.

El suministro Incluye: Dispositivo de puesto a cero dptico con ndmero de serie y certificado de prueba.

C5 5287 Altura |STOCK

39 mm 108 [so+/-001 2
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Cubo de sujecion

Cuerpo hueco con lado frontal abierto, cuatro lados con ranuras de sujecién colac
previamente.

Un lado con ranuras de sujecidn en T se (iun DIN 650 (tolerancia H12).
Fresado en paralelo y en perpendicular de 6 caras.

Superficies no mecanizadas con estructura bamizada en RAL 7001.

Material de fundicidn gris.

Campo de aplicadén: Alineado y sujecién en mecanizado mecAnico de piezas de

Focliy Perpend

CG 6680 ALJAL rendifE icularid| Peso kg STOCK

/ Anch.
d
(BxH) | ranura @

300 645,50 |[220x200| 14/18 | 0,056 35 1

Conjunto completo de Bridas Flexibles con accesorios

C7 7006 360,50

STOCK 1

Elevador magnético Tipo LM, altura y peso reducido

Campo de aplicadén: para la manipulacitn y transporte seguro
de planchas, chapas, redondos, tubos de acero y hierro en
acerfas, forjas, fundiciones, construccién, almacenes, caldererfa,
produccitn y transformadién de metal.

C8 8245 159,50

Peso kg 45
STOCK 3
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