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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Fresa frontal VHM Extralarga

?lEI}%M\ENTAS DE CORTE

A0 1045 222

86,24 e T e
STOCK 1

Fresa Z3 de Metal Duro Integral - Ejecucion larga -

NERN\M\EMTAS DE CORTE
BYUNCETA

MD || gs274

| 7 /_ |= w
N 3 =} (6535-HB

Con destalonado excéntrico y corte al centro. Adecuado para el mecanizado en seco

AD 1105
Con mango con rebaje tipo Weldon 6535-Ha i i .
AD 1115
H M 5
e P F2 F3 P4 H1 H2 [0l M2 51 52 K1 | M M2 N3
AD 1105 v v | w ¥ | v v
AD 1115 ¥ o o ¥ i i
A0 111 ' '
011157, 9% |31,21
STOCK
Fresa de Metal Duro Integral Z4 - Ejecucion corta - * SID
MD N | <1 | |e535HB |s535HA - =
Con 4 filos de corte y corte al centro

Helice de 30° y con recubrimiento TIALN para mayor resistencia al desgaste.

con mango diindrico y rebaje tipo Weldon DIN 6535H8

B

M P2 P3 P4 H1 H2 M | M2 §1 52 K1 N1 N2 N3
llﬂ'l“?l v v | W | "I | | ") | w
11722 ' ’ ’ 2
A011721 616 7,85 | 7,61 | 23,99 | 88,36
STOCK 5 31 28 18 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 1
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?lEI}%M\ENTAS DE CORTE

Fresa de Metal Duro Integral Z4 — Ejecucidn corta -

MD ] <3 |esiB s A x =
Con 4 filos de corte y corte al centro
Hélice de 30° y con recubrimiento TIALN para , Py i =|

con mango dlindrico y rebaje tipo Weldon DIN 6535H8

[ MATERIAL M P2 F3 P4 H1 T H2 1 M ':ﬁhu l 1 5 82 K1 N1 N2 N3
|TAD1172 | . v | v I v | | v | v
AO 1172 r o e T o =P
10,16 | 7,85 | 7,61 | 23,99 | 88,36
STOCK 5 31 28 18 3

N JE)

HERRI’\MIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

i / - _
o H H 6535 1A | (853518 v = ‘\}_
Ejecucién: con corte al centro. S — .

Con mango reforzado. Angulo de inddencia con doble destalonado.
Con mango Weldon o liso segiin dismetro de la fresa. Recubrimiento especial para mayor rendimiento.

o Py

H M | S
MATERAL 1 P2 P3 P4 H1 W2 | M1 | M2 51 2 <1 N1 N2 N3
AD1200 | « @« | | | v | w v | v | | | |
A0 1200 22
195,82
STOCK 6

Fresa extra-larga de Metal Duro Integral Z4 STB
z . v
- 4 Lms HA| L8 5 =

BYUNCETA
a

S p—
Con corte al centro y destalonado excéntrico.

Para ¢l fresadn de aremc de tAril mecanizacion, aceros aleados, aceros hasta 40 HRc, Fundicién,
Inoxidables. Con hélice de 30°.

 warcua, L
MATERIAL M P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 51 52 K1 N1 N2 N3
AD 1230 ¥ v v | v v

AO 1230 or 5

58,88
STOCK 7

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es p.
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Fresa larga de desbaste de Metal Duro Integral
- Dentado Fino - 20°
' \
3-5 |6535-HB
Para fresar a alta velodidad. Adecuado para trabajar en seco y con lubricacidn.
K M [ 5

MATERIAL P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 51 S2 K1 N1 N2 N3
AD 1355 v v v v [ v | v

SIDB

HERRAMIENTAS DE CORTE
BN

A0 1355

STOCK 8

Fresa de desbaste 452 Metal Duro Integral -

Ejecucion Cortay Larga

g TIPO i ’/w m
4 RS H » | 6535 HA

MD || 2

Material

A0 1364 T ¢

’ 1 4 4 4 ! 0 : 0
A0 1364 [15,76| 22,02 | 33,53 | 44,28 [102,20(156,40
STOCK 1 2 2 1 ! 1

N JE)

HERRAMIENTAS DE CORTE
BN

Fresa de punta esférica de Metal Duro Integral
- Ejecucion corta -
MD : VAl & | A01530 ‘
Pasa materiales hasta 50 HRC A01550 = j

6635-HA =)
Adecuado para fresado en seco a altas tempesaturas.

L ] | I

MATERIAL P P2 P3 P4 H1 s H2 M1 ¥ M2 | g1 > 52 K1 N1 N2 N3

AD 1530 v | v v v [ v | v | v -
01530 2 £ :

A0 1530 [1955(62,94 A0 1550 74576
STOCK 2 2 STOCK 9

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 3
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Fresa de punta esférica Z4 de Metal Duro Integral

_lJ
: e

Grarias a la geometria de esta fresa ad como a los 4 filos de corte se consigue una superficie de acabad 1
muy buena. La aplicacién principal de esta fresa es el fresado de ranuras con fondo convexo, perfi
especiales y para ¢ u:p'aJrJ:. El recubrimiento de nueva generadidn permite que esta fresa trabaje en seco.

HERRA‘\MIENTAS DE CORTE
BYUNCE

w5
MATERIAL P P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 §1 52 K1 N1 N2 N3
AD 1597 v v v | | " v | w v v | « v
A0 1597 '

0159 7,45

STOCK

Fresa multifuncion de Metal Duro Integral 2 filos de corte

SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

z / :
mo | N ] 2 | S| A= _’ g
e, T ] W s Il v
MATERIAL P1 P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 51 52 K1 N1 N2 N3
A01675 | v | v | v Y «
A0 1675 I
13,84
STOCK 39

Fresa Z2 Metal Duro Integral

- Ejecucion corta -

' /
‘ MD z » m'
2 EBI5-HA

H M 5
MATERIAL ™M P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 81 { 52 K1 N1 N2 N3
AD 2025 v v | v | w I v
AO 2025 2 23
31,49 | 71,67
STOCK 2 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 4



Fresa Torica Z2 Metal Duro Integral -

UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

*

Ejecucion corta -

—
MATER]AL: M | P2 | P3 | P4 H1 H2
AD2030 | v | v | v | v {

A0 2030

25,42

STOCK

3

Fresa Metal Duro Integral Z3 - Ejecucion corta -

/!
-
G535 HA

Fresa Metal Duro Integral Z4 - Ejecucion corta -

Z

Mo || §

elevada productividad.

/ I .
r
B535-HA

Fresa de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino
Aplicacién: Para trabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados, Fundicidn
y mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45. Permiten un acabado de alta calidad v

T M | 5
MATERIAL 2 | P3 | P4 | M M | M2 | S1 | s2 | KI | NI | N2 | N3
[TAD2045 | v | v | v v 1 1 | B | 1
AO 2045 =22
44,43
STOCK 1

Con recubrimiento Especial para mecanizado convencional y mecanizado de afta velocidad de
corte, en seco o con refrigeracion

Tolerancia @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

M S
MATERIAL P2 P3 P4 H1 M1 M2 l s S2 K1 N1 N2 N3
" AD 2050 v | v | v v | | v ' |
AO 2050 =22
190,15
STOCK 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 5
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Fresa torica 4 labios — Corta - SID
"4 . .
MD i [ » T4 R .
Para coplado a alta veloddad en desbaste y acabado

Con recubdmiento especial para mayor duracidn,
Con geometria negativa v cuslio para trabajos profundos

A0 2060
8/1 89 | 3043 | 1 ||10/0,5 36 | 20,96 | 14
8/2 ;89 30,43 7 10/1,5 ;36 38,19 2
12/1 ,85 | 51,51 | 6 ||12/0,5 85 | 52,40 | 16
16/1 ,84 | 53,24 | 4 ||12/1,5 85 | 51,51 | 4
16/2 84 | 88,73 | 4 ||16/0,5 84 | 88,73 | 4
20/1 43 | 125,88 | 5 ||16/1,5 84 | 88,73 | 4
20/2 43 | 125,88 | 4 ||20/0,5 43 | 125,88 | 3
8/0,3 ;89 | 26,93 | 7 |[20/1,5 43 | 125,88 | 4
8/0,5 ;89 | 31,66 | 3 |[20/2,5 43 | 125,88 | 4
8/1,5 89 | 26,93 | 1
-
_ 7
mo || Z A bl R .

Fresa Torica ejecucidn Larga de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino
Aplicacién: Para trabajar con avance elevado en aceros de herramientas, aceros aleados

Fundicién y mecanizados en aceros templados de hasta HRc 45. Permiten un acabado de ——
alta calidad y edevada productividad. -
Con recubrimiento Especial para mecanizado convencional y mecanizado de alta velocidad

de corte, en seco o con refrigeracién.
Tolerancia @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

E ] M | 5
MATERAL P2 | P3| P4 | W1 | H2 | M | M| st | s2 | ki | N | N2 [ N3
| AD2070 | v @ v [ v | v | | | I | v | l | |
A0 2070

5x R0O,5 ; 24,16 1 | 12xR1,0 ;97 | 62,75 2

8xR1,0 ; 30,91 | 1 | 12xR15 ;32 | 68,46 | 1

8 xR2,0 ; 33,75 1 12 xR2,0 ;32 | 68,46 1

10 xR1,5 ;67 | 49,90 1 |16 xR0,5 ;90 | 117,07 | 1

12 x RO,5 97 | 62,75 | 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 6
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Fresa Z6 8 hélice 45° Metal Duro Integral - Ejecucidén Larga - IIG

. Z / ‘ : - ﬂ
MD
6'8 : ‘MHA .

Fresa con Z6 -8 ejecucion Larga de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino. Hélice de
45°. Permite un acabado de alta calidad y condiciones de corte elevadas.

Aplicacién: Para trabajar con avance elevado en aceros de hemamientas, aceros aleados, Fundicidn
y mecanizados en aceros templados de hasta HRe 45. Con recubrimiento Especial para mecanizado
convencional y mecanizado de alta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion con méixima
resistencia al desgaste.

Tolerancia @ Fresa 0~-0.03. Toleranda mango: hé

H M S
MATERIAL P1 P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 $1 S2 K1 N1 N2 N3
|_AD 2075 v v v L2 " |
’ 6 ’ 8
A0 2075
50,13 | 106,19
STOCK 1 2

F
Micro Fresa Semi-Esférica Z2 Metal Duro Integral IIG
| / R p— —
Mo | ; ¥| swwia | 20.01 - -

Micro- Fresa Semi-Esférica de Metal Duro Integral caldad Micro-Grano Ultra-fino.

Aplicaclén: para realizar ranuras con radio en aceros hasta 45 HRc. También indicado para
ranurado profundo. Con recubrimiento Especial para mecanizado convendional y mecanizado de
alta velocidad de corte, en seco o con refrigeracion.

Son dptimas para mecanizados en general o mecanizados en aceros templados de hasta HRe 45.
Permiten un acabado de alfta calidad.

Tolerancia @ Fresa 0~-0.015. Tolerancia mango: hé

H M 3
MATERAL | P P2 P3 | Ps | W2 | m1 | m2 | s 52 K1 N1 N2 | N3
AD209 | + v | v | v | [ | [ v | | | J
A0 2090
4 x 16 11 | 26,28 2
4 x 25 ; 28,16
5x16 11 26,28

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 7
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Fresa Semi-Esférica Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion Larga - (/L€

/
MD ; w
ESIEHA | . o0

Fresa Semi-Esferica de Metal Duro Integral calidad Micro-Grano Ultra-fino.

Con recubrimiento Especial para mecanizado convencional y mecanizado de alta velocidad de
corte, en seco 0 con refrigeracién

Son éptimas para mecanizados en general o mecanizados en acesos templados de hasta HRe 45.
Permiten un acabado de afta calidad.

Toleranda @ Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé
e H vm [ s TN

P2 P3 P4 H1 H2 M M2 51 52 K1 N1 N2 N3
[A02100 | v | v | v | » | | | | | v | | l

,24 ;
A0 2100175459517 17,13
STOCK 14 37

Fresa térica de 2 labios STD-FOX SIb
MD 6535 HA g { 1 . -
Para mecanizar aceros de 50 a 70 HRC. _ E

Con mango liso y recubrimiento para mayor duracibn.

S ¢ v s s
_MATEFH_\L M P2 P3 P4 H1 H2 M M2 51 52 K1 N1 N2 N3
AD 3025 v v | ] | |
A0 3025

8/1 ;21 35,64 3 6/0,3 ;13 22,70 13
8/2 ;21 30,33 12 8/0,3 ;21 30,33 14
10/1 46 | 42,07 2 8/0,5 ;21 35,64 3
10/2 46 | 42,96 6 8/1,5 ;21 30,33 14
4/0,3 ;39 | 18,42 | 9 ||10/0,3 46 | 42,07

5/0,3 ;12 22,36 4 10/0,5 46 | 42,07

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 8
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Fresa multilabios STD-FOX

Geometria de corte especial para mecanizar aceros de 50-70 HRC.

MD
P 535 HAl| 4-6

UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

st

B

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

MATERAL SR G

P1 P2 P3 P4 M1 51

S2 K1

N1 N2

AD 3070 | v v | v |

A0 3070

STOCK 8 1

68,00
10

MD || 2

31_%

ACERO
TEMPLADO =
HRotS - HRCTD) (2
\

6535-HA| + 0.005 0.010

4

Fresa semi-esferica de 3 labios para fresar aceros templados hasta 70HRC.
Con los 3 filos con corte al centro.

La geometria de corte, materia prima y el recubrimiento de nuevo desarrollo hacen que esta fresa
sea especialmente adecuada para realizar fresados de precision con un acabado superficial

excelente, el mecanizado en seco y el fresado de alta velocidad.
Méaxima resistencia al desgaste. ‘

Tolerancia Radio hasta R3 +/- -0.005. Tolerancia Fresa 0~-0.012. Tolerancia mango: hé
Tolerancia Radio superior a R3 +/- -0.010. Tolerancia Fresa 0~-0.015. Tolerancia mango: hé

Fresa Z6 Metal Duro Integral 4G

z |17V

R I ¢ e v v s s TGN
A0 3105 v v
f 760 720
A0 3105 [4e 611 76,30 127,10
STOCK 11 2 1

I R -

MD & a8
Fresa con hélice de 45° y geometria innovadora que contiene una preparacion éptima de bordes para evitar el
astillado y ‘J:ura conseguir una superficie excelente de acabado.

Disefo exclusivo para reducir la vibracién y también para lograr una excelente evacuadion de viruta.

Para la fabricacidn de esta fresa se ha utilizado materiales de sustrato de carburo de calidad superior para ,66
lograr una resistencia excepeional al desgaste y hacen posible el mecanizado de alta precision. AO 2255
Recubrimiento de desarmollo propio innovador para maximizar la vida Gtil de la herramienta y para mejorar el 55,33
rendimiento en general STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 9
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Fresa Z2 Metal Duro Integral - Ejecucion Corta - SIP
z /
o ‘ 2 ‘ P 6535 HA q
Metal Duro Integral cabdad micro grano ulta-fino. Cantos de corte reforzados para evtar e —u
despostilamiento de los filos

Aplicable para materiales de baja dureza por debajo de (HRc45), aceros aleados, aceros
hemamienta, aceros al carbén, aceros preendureddos, aceros inoxidables, inconel, nimonic, etc
Tolerancia Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

“ M 5
MATERIAL ™51 p2 | 3 | Pa | W1 | W2 | M1 | m I $1 | s2 | k1 | M | N2 | N3
AD 4000 v I vl v 1 v ]
A0 4000

1 ;74 22,34 1 10 7 21,61 | 47
3 ; 14,58 | 23 | 12 ;54 | 34,10 | 31
4 ; 13,13 | 42 | |16 ;93 | 56,15 8
8 ; 31,90 | 17 | |20 ;29 | 90,82 | 12

Fresa 3 labios con hélice progresiva 44°-49° STD-SIDERAL SIbD
wd RN (2 N\, ————
Con hélice variable 42°-47°. Para un mejor acabado superficial.
Con recubrimiento para mayor duracidn y rendimiento.
| H M 5

MATERIAL ™2y 1 P2 | P2 | P4 | W | W2 | M1 | M2 | 51 | 2 | K | N | N2 | N

AD 4005 | | ] | | v v v v | J | | |

A0 4005

4 ; 18,61 | 2 |10 ; 43,64 | 2
5 ; 18,61 | 4 |12 65 | 54,24 | 1
6 ; 18,61 2 16 ;65 | 97,67 3
8 ; 25,76 | 9 |18 ;02 | 113,13 | 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 10
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Fresa Z4 Metal Duro Integral - Ejecucion Corta - SIDB

!‘H‘?AR“‘\"M\ENTAS DE CORTE
MD . ooy N ﬁ
6535 HA| [
La geometria especial variable de los flos de corte y las hélices mltples eliminan la vibracion. ﬁ
DiseRado para maquinar aceros inoxidables, fundicidn a =

ris, aleaciones de titanio, aceros
pre-templados y material de baja dureza. Excelente acabado superficial.
Altas velocidades de corte, cortes mas profundos y mayores tasas de evacuacion de viruta.
Cantos de corte reforzados.

m H1 T H2 | M1 T M | s i 52 K1 Nt | N2 | N3
AD 4015 | . [ l | v v v v | [ |
: : : 71 ,
A04015 999 [ 14,99 | 19,15 | 11,52 | 114,08
STOCK 2 11 3 13 14

SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET

Fresa Z4 Térica Metal Duro Integral - Ejecucion Corta -

MD f R
j5535-HE

Fresa Torica. La geometria especial variable de los filos de corte y
las héices maltiples eliminan la vibracién.

Disefiado para maquinar acesos inoxdidables, fundidion gris, leaciones
de titanio, aceros pre-templadas y materal de baja dureza.

Exrelente acabado superficial.

Altas velocidades de corte, cortes mas profundos y mayores tasas

de evacuacdn de vinuta,

Cantos de corte reforzados

e, T ¢ [ s M 0~ ]
MATERIAL ™00 P2 | P3 | Pa | W1 | W2 | M1 | M2 | 51 | s | KI | NI | N2 | N3
AD 4020 | v | v v | v |

AO 4020 =2 : : L TR

11,52 | 16,07 | 22,39 | 29,39 | 47,06 | 71,27

STOCK 4 14 2 13 13 19

Z .H

8515-HA

MD

7Y
Y|
Fresa con geomebria especial con doble nicleo para conseguir una estabilidad dimensional de

la herramienta, mayor rigidez y una excelente evacuadén de la viuta.
Cantos de corte optimizados para mecanizar a alta velocidad.

MATERIAL M P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 s1

, 2 | KI | N | N2 | N3
AD 4030 | v v ] v v v v v |
A0 4030 =222 2 2 2
70,99 | 69,04 | 68,65 | 69,04
STOCK 1 1 1 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 11
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

7
MO § ! 6‘53‘:-;1#\ h: ‘ ﬁ

Fresa con geometria especial con doble nicleo para conseguir una estabilidad dimensional

de la herramienta mayor rigidez y una excelente evacuacibn de la viruta

Cantos de corte optimizados para mecanizar a alta velocidad %
Con hélice variable para conseguir un muy buen acabado superficial, reduccitn de ruidos,

vibraciones y con corte suave.

Fresa disefiado especialmente para mecanizar TITANIO, INCONEL y ACEROS INOXIDABLES.

Con recubrimiento “Y" de desarrollo propio especiaimente recomendado en Iindustrias como la

aeroespacial y generacién de energia.

Tolerancia Fresa 0~-0.03. Toleranda mango: hé.

M 5
MATERIAL M| Mz] 1 | s2 | K1 | N1 | N2 | N3
AD 4045 | S | e e | I |
AQ 4045 2% 45832
100,79 | 139,73
sTOCK 13 15

Fresa larga Z6 Metal Duro Integral con hélice progresiva

N

Fresa con geometra de corte especial y hélice progresiva desigual para eliminar vibraciones.
Geometria especial para fresado Trocoldal y velodidad elevada de corte,
Cantos de corte reforzados

Caparidad dptima de Amanque de viruta,
Excelente resultados en aceros inoxidables, aceros dulces, fundicidn y aceros en general hasta HRc40

e—— M 5 —
MATERIAL M | P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 | 51 52 iK1 N1 | N2 N3
AD 4046 I v

F4
MD 6

‘h!;_ﬁ HA

,20 ;96 ;15
A0 4046 "o 60 103,48 | 183,39
STOCK 3 1 1

M—Dl “ —‘ ﬂ ’
- ez )
Fresa Extra-Larga con geometria de corte espedal y hélice progresiva desigual para eliminar vibraciones

Geometria especial para fresado Trocoldal y velocidad elevada de corte.
Cantos de corte reforzados

Capacidad éptima de Arranque de viruta.
Excelente resultados en aceros inoxddables, aceros dulces, fundicidn y aceros en general hasta HRc40

wireea, T T w s M 0~

™ P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 §1 52 K1 N1 N2 N3
AD 4048 v v v | | v v | w v | |
A0 4048 = = A5 =
34,08 | 79,73 | 155,22 | 293,45
STOCK 1 2 1 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 12
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Fresa Semi-esférica Z4 Metal Duro Integral con hélice progresiva

z
MD 4

Lol o] I

Fresa con geometrfa de corte especial y hélice progresiva desigual para eliminar vibraciones.
Excebente resultados en aceros inoxidables, aceros dulces, fundicidn y aceras en general hasta HRcd0.

H W [ 5
MATE_RI’_‘L al P2 P3 P4 H1 H2 M M2 51 52 iK1 N1 N2 N3
AD 4095 v v v | v v v v v

A0 4095 38 13(18,48/40,76

STOCK 2 2 1

Fresa V7-Plus para fresado Trocoidal - Z6 - 'I/G
mD || 2 Q m» @

v

Fresa de Carburo de tugsteno Premium que proporciona

una excepcional resistencia al desgaste.

Con indexado desigual de los filos de corte que permite reducir

las vibraciones a la vez que mejora el acabado superficial.

Disefio especial del rompe-virutas que acorta la longitud de las virutas en R it Indexad
mecanizados con elevado corte axial, mejorando el desalojo de la viruta en la :Tiﬁfi:;r;:ss ;e:ixaua?
pieza como en los componentes de la maquina. P 9
Con cantos de corte reforzado.

Materia DENEEE v e o vz s sz NN

A0 4100 v v v o
00 40
A0 4100 1149 5021320
STOCK 2 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 13



UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

*

Fresa Torica V7-Plus para fresado Trocoidal - Z6 -
mD || £ M M» mﬁ _

~4
Fresa Térica de Carburo de tugsteno Premium que proporciona
una excepcional resistencia al desgaste.
Geometria con radio, para una mayor vida de la herramienta .
en mecanizados de alta velocidad. c (
Con indexado desigual de los filos de corte que permite reducir '
las vibraciones a la vez que mejora el acabado superficial.
Disefio especial del rompe-virutas que acorta la longitud de las virutasa en mecanizados
con elevado corte axial, mejorando el desalojo de la viruta en la pieza como en los
componentes de la maquina.

Material DENEEE 1 h2 M2 s

A0 4105 v v v v

E/LC]
—— N

Rompevirutas
optimizadas

Indexado
desigual

A0 4105
6x0,5 ; 38,40 | 1 ||10x1,5 0| 90,75 | 2
6x1 ; 38,40 2 | [10x2 0| 90,75 2
8x0,5 ;80 | 55,40 2 12x0,5 0| 127,90 | 2
8x1 ;80 | 55,40 1 12x1 0| 127,90 | 2
8x2 ;80 | 55,40 2 12x1,5 0| 127,90 | 2
10x0,5 ;550 | 90,75 2 12x2 0| 127,90 | 2
10x1 ;550 | 90,75 2 12x3 0| 127,90 | 2

Fresa frontal corta de Metal Duro Integral -

/
o W ¥ e=wa

Z
3

Z3 — para Aluminio

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET)

—
Con corte al centro y geometria positiva para la mecanizacién de Aluminio, : —
termoplisticos y cobre.
Acabado espejo para acabados superficiales excelentes y evacuacién dptima de viruta.
Con hélice de 45° y ranuras anchas pulidas
Becucidn corta.
MATERIAL 3
[l P2 P3 P4 H1 H2 M1 §1 52 K1 N1 N2 N3
AD 5045 | | v ]
A0 5045 2 -
15,22 | 66,60
STOCK 2 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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Fresa 1 labio para aluminio y plasticos SIb

HEBERA'\MIENTAS DE CORTE
[/ 7
mp || & (} lﬁ. g?,f ALU

6535-HA S || TRER

N

Geometria especial para el mecanizado de aluminio y plastico. Ranura

ancha para la expulsién de virutas sin obstaculos. Con corte al centro.
Campo de aplicacion: Especial para fresar plasticos y aluminio. ™
.

Material weooHz o om2 st s [NTNNE

A0 5000 v

A0 5000 13,39

STOCK 5

wd

' —IMRJ][
w3 A= —
R

Fresa de Metal Duro Micrograno para el mecanizado de alta velocidad del aluminio y sus aleaciones.

El disefio especial de la geometria permite una alta rigidez de la arista de corte, reduciendo asi las

vibraciones. La hélice de 40° y la superficie espejo posibilita una buena evacuacion de la viruta ‘
dando como resultado un excelente acabado. .
Filos de corte reforzados. h,_[r |
APLICACION: AERONAUTICA, AUTOMOCION Y ELECTRONICA. :

Adecuado para mecanizar aluminio, cobre y otros materiales no ferrosos.

Tolerancia Fresa 0~-0.03. Tolerancia mango: hé

Material N e v v s s NN

A0 5085 v v

A0 5085 25 5

STOCK 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 15
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Fresa 3 labios con hélice progresiva 44°-49 © STD-SIDERAL SIB
=
NHE 7 - - m—

Geometria de corte positivo Panmﬂtumewoaa‘tﬂeh:dady

excelente acabado. Sin recubrimiento
Con recubrimiento especial para aluminio. A0 5075

0 W s N w
MATERIAL P P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 &1 52 K1 N1 N2 N3
AD 5070 v
AD 5075 | | | ] ! | v
A0 5070
12 - 31 | 42,22 1 | |16 4 16 | 65,28 4
12 2,5 09 | 41,51 9 ||20 - 84 | 103,79 | 3
12 4 09 | 41,51 8 |20 2,5 77 | 94,33 4
16 2,5 16 | 65,28 5 20 4 77 | 94,33 5
A0 5075
4 - ;04 | 22,51 3 12 4 08 | 74,27 5
5 - 04 | 19,81 6 |16 2,5 27 | 93,13 4
6 - 75 | 20,03 7 |16 4 27 | 93,13 5
8 - 31 | 25,24 9 |20 - 69 | 127,07 | 5
10 - 56 38,28 1 20 2,5 13 | 131,76 | 4
12 - 00 | 57,72 6 |]|20 4 13 | 131,76 | 3
12 2,5 16 | 74,27 5

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

WWW.UNCETA.ES

Consulte las caracteristicas, fichas técnicas
y disponibilidad de mas de 45.000 referencias.

& UNCETA .

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

HERRAMIENTAS DE CORTE

Fresa Router con 2 cortes al centro angular SIDB

[ LY
A s
MD J, Hsc|| Ul | <P
Ll | [6535-HA 4 .
Fresa de metal duro con dentado piramidal cruzado y cantos de corte extremadamente afilados y superficie pulida para el mecanizado e
de materiales no férricos como plasticos, goma, fibra, kevlar, carbono, férmica. Con corte frontal para el escuadrado y ranurado con
efecto traccion. A0 6025 Sin recubrimiento. A0 6055 Con recubrimiento de diamante para el mecanizado de composites y ceramicas.

Material DN <1 oH2 o M2 st 2 NN
A0 6025 v

A0 6025 1, 51(25 85

STOCK 1 4

Fresa Router multidiente frontal
SID

T EE\RRAMIENTASD[EORTE
) 2 UNCET]
MD &EI, HSC E/j \\774

6535-HA| L W

~d

"""/'r’.—'

Cotels

Fresa de metal durc con dentado piramidal cruzado y cantos de corte extremadamente afilados y ’ '
superficie pulida para el mecanizado de materiales no férricos como plésticos, goma, fibra, kevlar, e rf ity
carbono, férmica. Con corte frontal para el escuadrado y ranurado. * “
A0 6005 Sin recubrimiento. AQ 6050 Con recubrimiento de diamante para el mecanizado de composites y ceramicas.

Material DENFANNEENEAN 1 H2 M1 M2 st s2 _
A0 6050

64

STOCK 2

Fresa Router con 2 cortes al centro angular

MD M, HsC ;/é \4

L | |6535-HA
Fresa de metal duro con dentado piramidal cruzado y cantos de corte extremadamente afilados y superficie pulida para el mecanizado 0 ﬁ

N JE)

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET

de materiales no férricos como plasticos, goma, fibra, kevlar, carbono, férmica. Con corte frontal para el escuadrado y ranurado con
efecto traccion. A0 6025 Sin recubrimiento. A0 6055 Con recubrimiento de diamante para el mecanizado de composites y ceramicas.

Material DENEEEE s w2 ot oMz st 52 EEETNETENZEENGT
A0 6055 v

-00 -00
A0 6055 55 50/20,50

STOCK 3 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 17
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SID

HERRAMIENTAS OF CORTE

Broca helicoidal larga Mango cilindrico
MD m, HSC f{lé A4 H

Fresa de metal duro con punta en forma de broca con éngulo de 1352 y con dentado piramidal cruzado y cantos de corte
extremadamente afilados y superficie pulida para el mecanizado de materiales no férricos como plasticos, goma, fibra, kevlar, carbono,
formica. Con corte empujante presionando el material en direccion hacia abajo. Muy adecuado para materiales delgados.

A0 6040 Sin recubrimiento. AQ 6060 Con recubrimiento de diamante para el mecanizado de composites y ceramicas.

Material I 1 o2 oo om2ost s2  [IENTRZNE
AO 6060 v

;66
A0 6060 3 33

STOCK 10

Broca de centrar HSS Y JE)

H[FI\RAH\EN“SD( CORTE
DIN “ )
HSS 333 V A
120° —
Rectificada y destalonada partiendo de barra templada, con ranura espiral. A1 1005 .@

Tam. 0,5; 0,8 - Con corte a un lado.

Material I v 2 o vz s 52 (NG

A1 1005 v v v v v

557 | 649

STOCK 130 139

Broca de centrar HSSE SIB

H[?RAH\ENTAS DE CORTE
Hss || on \‘:’f/‘ Po
E 333 A

120° _ \
Rectificada y destalonada partiendo de barra ~ —— - -

templada, con ranura espiral.

A1 1015 con recubrimiento TiN para produccién intensiva. A11010 A11015
nia I e e s s N
A11010 v v v v v v v v

746
Al 1010 3,73

STOCK 5

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 18



Broca de centrar Forma R

HSS

Rectificada y destalonada partiendo de barra templada, con ranura espiral. Broca semiesférica de centrar forma R:
Mediante radiocurva se evita una transicién acentuada entre la broca y el avellanador como en la forma A.

333

R

&I

*

H M 5
PRI P2 | P3 | P4 | W1 | W2 | M } m | st | s2 | «
A11040 | v 1 | '
A11040™ 357 | 360 | 5,07

STOCK 32 24 11

Broca de centrar Forma R con superficie plana

HSS
EX

DIN

333

k12

%

120"

Forma
R

Rectificada y destalonada partiendo de barra templada, con ranura espiral.

Type R (DV283) r.»] C_\-' :so.
| < -

N1

Material PEEEEEa 1 oH2 oM M2 s

A11050 v v v v v v

A11050/ 385 | 4,12 | 4,81 | 5,75 | 7,24 | 9,76
STOCK 3 11 2 1 1 2

Broca helicoidal mango cilindrico-calidad Laminada-

TIPO

Hss || N

118

;(@;

Laminada, angulo de hélice normal, grosor y aumento de nucleo.
Medidas constructivas segin DIN338.
Sin interrupcion de la estructura, siendo ésta elastica y adecuada
para trabajos de perforacion con p. ej. taladros de mano.
Ejecucion econdmica.

N2

ST
=0 <G

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET)

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCET

UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

ST
AN

Material I v e o vz s sz [N
A11160 v
31 61
A11160
0,36 | 0,36 | 0,42 | 0,60 | 0,60 | 0,66 | 0,70 | 0,81 | 1,55 | 1,55 | 1,98 | 2,07 | 1,38
STOCK 5 7 14 15 11 6 14 1 31 5 12 7 13

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es

19




: UNCETA +:.

5 HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Broca de centrar Forma R con superficie plana /€ OINIE
[E1) 7%

118°
Disefio y geometria especial para taladrar Aluminio, Latén, Aleaciones de Magnesio, Bronce y Bronce fosforoso.
A1 1195 Broca con hélice de 15° a 20° para taladrar materiales quebradizos como Laton, aleaciones de Magnesio, Bronce, Bronce fosforado.

Material DEENEEE 1 o2 o vz st s NN

A11195 v v

N[RRAM\ENTAS DE CORTE

DIN

HSS || 338

A1 1195

Al 1195 4,90

STOCK 8

Broca helicoidal mango cilindrico

130° 135° h8

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

HSS
co

DIN

338

A1 1244 Broca con 8% de Cobalto. Con punta de 135° split point para
un posicionamiento preciso sin necesidad de punteado previo y para un
avance rapido y facil penetracion. Con alma reforzada. Adecuada para
uso en todo tipo de maquinas como maquinas CNC y portatiles. Muy
recomendable para uso en la industria Aeronautica.

Material DEEEEEa 1 vz M1 M2
A1 1244 T T . & =

Al 1244

3,41

12,06

22,95

STOCK

10

2

10

Broca helicoidal larga Mango cilindrico

HSS
co ><
Niicleo notablemente reforzado. Rectificado preciso entre puntas.

Ventaja: Para realizar de una vez taladros profundos (hasta 10xD) sin retirar [as
virutas generadas y en condiciones dificiles.

A1 1330: Broca HSSCo8 con disefio y geometria eg para taladrar agujeros con
casquillo gula o en lugares de dificil acceso. Para taladear Aceros Inoxi

(austenitico y martensitico), Titanio, Inconel y Aceros de dificl mecanizacion.

A1 1340 con recubrimiento TiN.

SID

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

T T T e e T e e

340 M

I
MATERAL RO .

| P2 51
A11330 | o

> K1 N1 N2

Al 1330 3,16

STOCK 6

2,49
19
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HSSE || 343 @ ’:‘ h8 —— = s

Material N 0 e o owe s s [INNEEN
A11468 v v v v

;50
Al 1468 80,75

STOCK 1

Broca de fresar

HSS

5 S

Al 1608

STOCK 2

w | M ] 5 [ %

90° 120° 142°

Rectificado entre puntas con precisién en la concentricidad y con labio

transversal estrecho. Muy estable gracias a las ranuras de sujecién cortas. A2 2032 E
H 4 A o =3 -]

Campo de aplicacién: Con angulo de punta de 90°, 120° y 142° para un -

punteado y avellanado simultaneo, si a continuacién se utiliza una broca

helicoidal de menor didmetro.

Material I 0 o2 o vz st sz [NNENE
A2 2025 - A2 2032 v v v v v v v v v v v

A22032 19559 [ 14,41 | 20,34 | 28,92 | 37,36
STOCK 9 9 J > >

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 21
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Broca helicoidal de Metal Duro Integral para plasticos reforzados con Fibra, Aramida S

HERRAMIENTAS DE CORTE
7
MD ( - g
N A
TALLER

1‘§ &
Broca con geometria de punta especial en forma de hoz para taladrar LS \-
materiales compuestos de fibras como el Aramida, plasticos reforzados con

fibras, termoplasticos y duroplasticos.

Hélice de 30° y superficie pulida para una éptima evacuacion de la viruta.

La geometria especial previene la delaminacion en estructuras textiles.

Material DENENESEN 1 w2 oMt oMz st s [EEETNETENZTTENGT
A2 2045

A2 2045 58 5514836

STOCK 1 1

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

mo || (¥

Broca con geometrla especial para evitar delaminaddn cuando se taladran Pldsticos reforzadas con fibra de viddo o Polimeros
reforzados con fibras de carbono.

Superfide recublerta con Diamante para mayor duracidn y resistencia al desgaste por abrasidn

I ¢ | v [ s
MATERIAL P1 P P3 P4 | H1 H | m M2 51 2 K1 N1 | N2 N3
A2 2047 | il | 1 | | v
A2 2047 22
30,87
STOCK 1

Broca escariador de Metal Duro Integral para materiales de fibra
mMD Lﬂé LéK Q\ 6537K I/G *

Broca de alto rendimiento con auto-centrado para realizar agujeros sin desvio.
Geometria de afilado de la punta y hélice especial con nicleo reforzada

Calidad del Metal duro de grano ultra fino. Sin conductos de refrigeraclc":n‘ Az22171 ‘w
Angulo de la punta de 140°.

Material e 1 o2 v vz st sz [N
v v v

HERRAM\ENTAS DE CORTE

A22171

v

STOCK 2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 22
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Broca escariador de Metal Duro Integral para materiales de fibra E/{<’]
MD Q 6537K [ BTH :

A2 2180 Broca con forma especial de ranuras y geometria de corte para taladrar Aceros Inoxidables. Con auto-centrado para realizar agujeros sin desvio
y méxima precision. Nucleo reforzado para mayor rigidez y para un excelente rendimiento. Disefiado para taladrar todo tipo de Aceros Inoxidables.

Material Ht H2 M1 vz st sz [EENTRZNE
v v v

A2 2180 v v v v v v

= A2 2180

S 0
A2 2180 54291 73,90

STOCK 15 3

Broca escariador de Metal Duro Integral para materiales de fibra

i 7
LY | PR N\

7~ | [6535-HA X
A2 2390 Broca de alto rendimiento con afilado y disefio especial de geometria - — o
de punta para garantizar una calidad de taladro excelente en COMPOSITES. _; —

Minimiza la formacién de rebabas al iniciar el taladro o al salir del taladro.

Velocidades de corte elevados.
Duracién y productividad elevada debido al recubrimiento de Diamante.

Material IEPNEE 1 w2 o vz s 52 NG
A2 2390 v

0
A22390 (35770

STOCK 1

Brocas Expert HEX-9 Hard Ceramic <) BOSCH

Duran hasta 10 veces mas que una broca para azulejos convencional. m
Dado que los azulejos de revestimiento se han vuelto mas grandes y duros, perforar

agujeros en ellos se ha convertido en una tarea dificil con una broca para baldosas. Por ello,

Bosch ha desarrollado la broca Expert HardCeramic, que es capaz de perforar en seco ceramica dura
utiliza la tecnologia Bosch Carbide Technology, el metal mas duro, y lo combina con un avanzado de
punta multifacética que reparte la carga de trabajo en varias caras asimétricas. Esta completa punta

de broca, que se obtiene mediante una técnica de fabricacidon de desbaste fino, también permite un
arranque preciso sin patinar ni rayar. La broca Bosch Expert HEX-9 HardCeramic estéd disefiada para
taladrar cerdmica y puede taladrar agujeros en baldosas duras sin lubricante ni refrigeracion. Vastago
hexagonal para una méxima transmision de la fuerza en taladros convencionales de tres mordazas y
portabrocas hexagonales de taladro.

Nota: El JUEGO incluye 1 broca de los siguientes diametros: @5, @6, y @8x30.

A22709 "g7a 1 700 | 7,32 | 9,93

STOCK 2 1 3 1
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Macho de roscar a maquina para agujero pasante con dientes alternos

DIN
371

HSS
E

N 607, B < 2xd
-~ vy VSR |

M3 - M10 = DIN371. A partir de M12 DIN376.

Con rosca interrumpida.

= B

] T
:.J" - A3 3147
Material oo o2 wm o m2 st s2 [NRENE
A3 3145-A3 3147 v v
A33147 595/ 11,85 | 12,12 | 13,77 | 44,05 | 37,44
STOCK 2 3 3 1

‘4 || HSS
E

O oIN
3an 376

6HX

A3 3342 Superficie TiN para mayor duracion y para optimizar la velocidad de corte.

Material

< 2xd < 3xd
Fundicion
GG(G)

A3 3342 DIN371

W oMz w1 om2 st sz [EENENRGNNEN
A33342-A33345 v v ’
A33342 115 95 14,32 | 20,37 | 26,16 | 35,24

STOCK 5 3 3 2 1

Macho de roscar a maquina para agujero ciego

S

o0 Ixd <7xd .
HSS D I1SO 2 F

R BT R e

Especial para aleaciones de Cobre y bronce. Q - g o

Con ranura recta para agujeros ciegos y pasantes. - <u I\[ u = I:i

Entrada Forma E 1,5 -2 x P. T

Material I 0 o2 oo s 2 [ENTNEREN

A3 3697

A3 3697

15,97

16,25

21,48

STOCK

1

3

2

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es
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HERRAMIENTAS DE CALIDAD

L PINIE,

Avellanador cénico HHS — Larga 90° *
—

Avellanador 90° con 3 filos de corte Con destalonado radial y Q —

ranuras rectificadas para optimizar la salida de viruta. _ Y

MATERIAL M P2 P3 P4 H1

H2 | 1 M2 [ 51 2 | K1 N | N2 | N3
AS 5360 AS 5370

<

A5 5360 16,24

STOCK 4

Avellanador cénico HSS - 1002 ——— q BECK(S 3 | 212

e <l m— \
v HsS | =]
100° -

Avellanador con 3 filos de corte. Con destalonado radial y ranuras rectificadas para optimizar la salida de viruta

Materia| DEINENENEN 1 2 Mt M2 st
v v

s K v N2 oNs
A5 5380

v v

;30

STOCK 6

Avellanador cénico HSS - 1002 BECK( Ik

? HSS \E

Avellanador con 3 filos de corte. Con destalonado radial y ranuras rectificadas para optimizar la salida de viruta

A5 5390 v v v v
A55390 [ 'ce
STOCK 3
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Escariador para agujeros para remaches con mango Cono Marse
Entrada inicial :émcn creciente en una longitud de aprox. 3 @ nominal.

Corte helicoidal y suave mediante ranuras en espiral y ndmero de labios varable
en funcidn del tamafio.

3 labios 8,4 mm

4 labios de tam. 10 - 28 mm

5 labios de tam. 32 - 37 mm

Campo de aplicacién: Especialmente adecuado para el montaje de componentes,
a |a hora de alinear taladros desviados o asrandar los asuieros para el remache.

H M
MATERIAL P2 P3 P4 H1 H2 M1 M2 G1 N2 N3
A66240 | v | v 5
A6 6240 21— A7 28
34.34 | 46,45 | 66,03 | 68,60
STOCK 2 1 2 1

Escariador para agujeros para remaches con mango Cono Marse

85 || v || e el o e

Con entrada cénica hasta 1/4 de la longitud de filo. Escariadores con rectificado de acabado para ajuste H7.
Campo de aplicacion: Para escariar agujeros pasantes (no apto para agujeros ciegos). Para conseguir unas superficies limpias sin marcas y una mayor
redondez de taladro la medida de escariado debe ser como min. 50% mayor y el avance hasta un 100% mas elevado que los especificados en el

manual de arranque de viruta para escariadores normales (velocidad de corte invariable). Vida util superior.
v v v

A6 6320 v v v

f 10 90
A6 6320 43 1817855

STOCK 1 1 1

Fresa frontal cilindrica SIb_,
AR

A8 8100: Tipo H = dentado fino, hélice 25°.

HSS
co

Material H oH2 w1 M2 st s2 [EDNTREZNE
A8 8100 v v v v v v
;40 ;10
A8 8100 [156 20/246,55
STOCK 1 1
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Fresa frontal cilindrica
7
|-(';sc:.s IT\;\‘ID 188071 l_/j Q{S

vd

Campo de aplicacion:
Tipo W = dentado basto, hélice 45°.

Material DEINFNESE 1 2w

A8 8200 v

A8 8200 69,30

STOCK 1

Fresas semicirculares convexas Y JE)

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

DIN

HSS || ss6

Con perfil destalonado, bombeado hacia afuera.
Campo de aplicacién: para materiales normales hasta duros.
Para el fresado de ranuras con forma semicircular.

A8 8215 v v

A88215 4934 | 49,34 | 407,00

STOCK 1 1 1

Fresas semicirculares concavas

HSS || gesa

ST

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

Con perfil destalonade, bombeado hacia adentro.
Campo de aplicacién: para materiales normales hasta duros.
Para el fresado de perfiles con forma semidircular y para redondear bordes.

' H ' M 5
MATERIAL 50T 1 P2 | Pa | W1 | M2 | M1 | m2 | st 2 | Ki_| M| N2 | N3
A8 8220 v | v

34
A8 8220 49,69

STOCK 1
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Fresa de desbaste dentado fino y hélice 452 I

71T
PM PM z m
60 HSS-E 3-6 »
¥4 W—* ﬁ

Fresa de calidad HSS-PM con varios filos de corte, dentado fino y multiple hélice
de 45°. Muy apropiado para el fresado de acero, acero aleado y acero inoxidable.
Con recubrimiento de nuevo desarrollo para una duracién mayor y para fresar M
con velocidades de corte superiores.
La geometria de la hélice esta disefiada para optimizar |a salida de la viruta.
A9 9274 HSS-E-PM-60 para méaxima tenacidad. Especial para materiales resistentes y de dificil mecanizacion.

Material I v o2 v w2 s s [ ENTRZNNEN

A9 9274-A99275 v v v v v
;80
A9 9274 79, 40
sTocK

Fresa de desbaste dentado fino y hélice 452 | Portaherramientas CKJN 93° negativo

BO 3700 4,45 BO 5005 85,85

STOCK 1 STOCK 3
7 ; 760 760 -80
BOS075 " 4442 | 48,29 | 51,30 | 51,30 | 57,90
STOCK 1 7 1 3 2

B0 5110 "4559 | 51,30 | 57,90

STOCK 4 2 2
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Portaherramientas CTFP 90° ‘SJBW

; ;00
BO 5265 " 76 60 | 108,00
STOCK 1 2
STOCK 1

Portaherramientas PDUN 93° negativo

BO 5325 106,70
STOCK 1
STOCK 1

BO 5355 106,70 | 106,70 | 138,80

STOCK 1 2 2
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ECO-LINE Fresa de escuadrar 90° SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE
Fabricado en acero de primera calidad. Ejecucidn econdmico sin conductos para
refrigerante y con tomillo Tone®. Acabado mate sin tratamiento nickel.

ﬁ' ~
B1 2125 116,50 m ‘

STOCK 2

B12260 gy o5 (« / : g

STOCK 1 A SR .

Plaquitas SDMT/SDMW para fresa de gran avance

B1 2307-YG622 Plaquita SDMW. Para mecanizar aceros aleados, preendurecidos y fundicién.

B1 2307 7.44

STOCK 30

Plaquitas SEHX1204AF para Fresa de planear B1 2310

Bl 2322 5,32
STOCK 10
Plaquita OFEX05T305 para Fresa de planear B1 2380 SIb
Plaquita de preciién con B cortes |
H M 5
oo R e W w s e _
B12384 v - v v
Bl 2384 814
STOCK 65
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Plaquita ONMUO806 para fresa de planear B1 2371

Material PR v H2 M1 M2 St
B1 2374-UNI v v v v v

Bl 2374 10,02

STOCK 10

Fresa con rosca de copiado y planeado-Para plaquitas RDHX 0702 \STD

Campo de aplicacion: adecuadas para moldistas y matriceros.
Con conductos para refrigerante y recubrimiento plateado para mayor
resistencia al desgaste. Disefio preciso.

B12430 [, <0 > die SN \Jﬂ}
: -—" ‘3"\1

STOCK 1

Fresa con rosca de copiado y planeado-Para- Para plaquitas RDHX 1604

, b
B12433 55 7: g - B2 »
- Co R

STOCK 6

Fresa con mango roscado para aluminio

Bl 2460 216,70 é Q e {;‘ .’5}}”"

STOCK 1

B1 2500

STOCK 1 1 1

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 31



& UNCETA. ..

€ HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Juego broca de punteado / multifuncion 902 con 2 plaquitas metal duro

Material o vz v w2 st sz [DNTRZNEN
B1 2560-B1 2562 ~ v v v v v v v v v v v
B1 2560 ’
113,90
STOCK 2
.-’:,- f.
DAY ¢
%

Plaquitas de Fresado

B1 3014
6,51

STOCK 10

Broca Espada con Mango Cono Morse E/{C
Broca Espada con ranura recta para taladrado
horizontal en mandrinadora y tomo.
;60
B2 0040
228,30
STOCK 1

Broca Espada con Mango Cono Morse I/G

Con ranura helicoidal

B2 0054 318,00

STOCK 1
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Broca de alto rendimiento i-One Drill E/{<’

Cuerpos de broca con lengitudes de 3xD, 5xD y 8xD.

Con conducto refrigeracién interno. Avances maximos. Posicionamiento
exacto y elevada precisién de concentricidad.

Rango de diametres de plaquita desde 16 mm a 30 mm. Medidas
intermedias disponibles bajo consulta.

Una geometria y calidad para taladrar aceros al carbono, aceros aleados
y fundicién. Plaquita con recubrimiento multi-capa para ofrecer el
maximo rendimiento y productividad.

Montaje y Amarre delantero rapido y seguro.

] Je=UBd

B2 0102

STOCK 1
Material DENEEE 1 oz o w2z st 2 [EEEONTNZNE
B2 0110 v v v v ”

B2 0110 89,65

STOCK 5
Plaquitas de Tornear CNMA / CNMG E/{<
.
B4 0086 ;27 | 5,14 | ovwei0a12ut | ¥G3020 | 10 9 ‘
B4 0090 27 5’14 CNMG120404UM | YG3020 | 50 CHMG-UL é O
CNMG-UC
B4 0101 727 5’ 14 | cNvG120408UG | YG3020 80
o
B4 0106 46 | 8,23 |cwoisious | 63020 | 10 /e, |
CNMG-UM T
B4 0122 27 5’ 14 | cnmG120412UC | YG3020 20 ] O
B4 0126 27 5’ 14 | cnvG1204120R | ¥G3020 | 10 }O/ CNMG-UR
B4 0127 ;27 | 5,14 | cnvie120416UR | ¥G3020 | 20 CNMG-UG
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Plaquitas de Tornear CNMG / CNMM E/{<]

B4 0150 77 5’14 CNMG 120404 MF |  YG211 20

B4 0151 27 | 5,14 | owenooswr | ve211 | 10 | @i

B4 0154 27 | 5,14 |owsiosum| Y6213 | 90 CHMGME =
B4 0155 27 | 5,14 |owspomum| ve1r | 20 . CNMGMR
B4 0175 27 | 5,14 | owenowswe | vea11 | 10 | GG

B4 0176 -77 5’14 CNMG 120412 MR | YG211 20

Plaquitas de Tornear DNMA / DNMG E/{<

B4 0262 65 6’83 DNMG 150608 UF |  YG3020 10
B4 0291 44 6’22 DNMG 150408UG | YG3020 20 ﬁ
DNMG-UF

B4 0292 44 6’22 DNMG 150412UG | YG3020 20

B4 0294 65 6’83 DNMG 150608UG | YG3020 20 ' 4

B4 0295 65 | 6,83 |owwveisos2us | YG3020 | 20 MGG

B4 0308 65 6’83 DNMG 150612UR | YG3020 20

B4 0320 44 | 6,22 |owweisossmm| YGO11 | 20 O
DNMG-UR

B4 0320 44 6’22 DNMG 150404 MM |  YG0213 20

B4 0321 44 6’22 DNMG 150408 MM | YG213 20 é

B4 0322 44 6’22 DNMG 150412MM | YG211 20 DNM(;-MM

B4 0322 44 6’22 DNMG 150412 MM | YG213 40
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Plaquitas de Tornear DNMG / DNGG / DNMM / DNUX E/{<]
B4 0323 65 | 6,83 |onveisosoamm | ¥G211 20 f—?
B4 0325 65 6,83 |onveisoeizmm | VG211 10 & t
DNMG-MM
B4 0325 65 6’83 DNMG 150612 MM | YG213 20

Plaquitas de Tornear KNUX E/L<,

B4 0420 6,22 !

STOCK 10

Plaquitas de Tornear SNMA / SNMG / SNMM E/{<]

el

B4 0457 ;27 | 5,14 | s\weios2u6 | ¥G3020 | 20 SNMG-UG
B4 0481 01 11’01 SNMG 190616 UR | YG3020 4 |~
O
SNMG-UR
Plaquitas de Tornear SNMG E/{T

B4 0515 27 5’14 SNMG 120408 MM | YG211 10

B4 0516 77 5’14 SNMG 120412MM | YG211 20 i~

B4 0516 27 | 5,14 |swenoszum | Y6213 20 SNMG-MM
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*
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B4 0567 y 4,76 | ™MG160412UF | YG3020 20
B4 0582 y 4’76 TNMG 160404UG | YG3020 50
B4 0583 y 4’76 TNMG 160408UG | YG3020 | 290
B4 0585 74 5’87 TNMG 220408UG | YG3125 30
B4 0592 y 4’76 TNMG 160412UC |  YG3020 10
B4 0601 y 4’76 TNMG 160412 UR | YG3020 20
B4 0612 y 4’76 TNMG 160404 MM | YG211 30
B4 0613 y 4’76 TNMG 160408 MM | YG213 30
B4 0614 y 4’76 TNMG 160412 MM | YG211 10
B4 0691 . 4,76 | ™uxieoasLux | YG3020 | 20
B4 0692 y 4,76 |™uxisoaarux | Y¥G3020 | 40

Plaquitas de Tornear VNMG

B4 0744

6,60

STOCK

7
TNMG-UC

O ..
TNMG-UG TNMG-UR

7o

A TUxL
fNMG-Mf\ﬁ :
TNUX-R

e

®

WNMG-UR
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B4 0809 -77 5’ 14 | wnmG 080408 UF | YG3020 10
B4 0831 4’41 WNMG 060408UG | YG3020 30
B4 0833 727 5,14 | wnvcosoasue | YG3020 50
B4 0834 77 5’14 WNMG 080412UG | YG3020 10
B4 0835 27 5’14 WNMG 080416 UG |  YG3020 20
B4 0853 727 5’ 14 | wnmGosoosuc | YG3020 60
B4 0882 727 5’14 WNMG 080404 MF | YG211 40
B4 0883 77 5’14 WNMG 080408 MF |  YG211 20
B4 0893 -77 5’14 WNMG 080408 MM | YG213 70
B4 0894 77 5’14 WNMG 080412 MM | YG211 10
B4 0894 -77 5’14 WNMG 080412MM | YG213 20
B4 0911 4,41 |wnvcos0a12MR | YG211 20
B4 0912 77 5’14 WNMG 080408 MR | YG211 10
B4 0913 727 5’14 WNMG 080412 MR |  YG211 20
B4 1112 4’76 DCMT 11T304UF | YG3020 30
B4 1122 4’76 DCMT11T304UG | YG3020 10

7S

O

WNMG-UF

o,

\ WNMG-UC
¥

WNMG-UG
7S

\

w
—
WNMG-MF \

\ /N
‘ e
)\1 WNMG-MR
LA

WNMG-MM

7o

O

DCMT-UF

O

DCMT-UG
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Plaquitas de Tornear RCMT / RCMX

B4 1203

4,94

STOCK

20

Plaquitas de Tornear TCGT / TCMT

*
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B4 1316 65 5’33 TCMT16T308UF | YG3020 20
B4 1323 ;65 5,33 | towmrietesus | 63020 | 40
Plaquitas de Tornear VCGT / VCMT
B4 1525 -20 6’60 VCMT 160404 UF YG3020 16
B4 1536 -20 6’60 VCMT 160408 UG | YG3020 20
B4 1542 17 5’59 VCMT 110304 MF YG213 10
Plaquitas de Tornear CNMA / CNMG
B4 5102 /9,7{ 4’63 CNMA 120408-MA |  YG3010 10
B4 5120 y 4,86 CNMG 120404-UF | YG3030 10
B4 5185 y 4’86 CNMG 120408-UG | YG3010 40
B4 5198 58 7’41 CNMG 160612-UG | YG3010 20
B4 5200 58 7,41 CNMG 160616-UG | YG3010 10
B4 5315 y 4’63 CNMG 120408-MM | YG3020 20
B4 5320 y 4,63 CNMG 120412-MM |  YG3030 30
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7S

O. O

TCMT-UF TCMT-UG

7S
0 0

VCMT-UF  VCMT-UG

VCMT-MF

7

\ ’24

CNMG-UF

o N0
P, = a H.-""'

CNMG-UG CHMG-MIM
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7o

B4 5410 78 5’61 DNMG 150404-UF |  YG3010 20
B4 5422 -92 6’15 DNMG 150608-UL |  YG3010 9
B4 5440 78 5,61 DNMG 150408-UG |  YG3010 20
B4 5450 92 6’15 DNMG 150604-UG |  YG3010 10
B4 5460 /1«2792/ 6,15 DNMG 150612-UG |  YG3010 10
B4 5480 92 6’15 DNMG 150608-UC |  YG3010 9
B4 5500 /14778/ 5’61 DNMG 150404-MM | YG3030 10
B4 5505 /’I./1{8/ 5,61 DNMG 150408-MM |  YG3030 20
B4 5510 78 5’61 DNMG 150412-MM |  YG3030 20
B4 5525 92 6’15 DNMG 150612-MM |  YG3030 20
Plaguitas de Tornear SNMG
B4 5557 /9,7{ 4’63 SNMG 120412-UG | YG3010 20
B4 5570 . 4’63 SNMG 120408-UR | YG3010 20
B4 5605 y 4’63 SNMG 120412-MR | YG211 20
Plaquitas de Tornear TNMG
B4 5650 /]/1,/11/ 5’29 TNMG 220404-UF | YG3010 10
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C——

DNMG-UF

. 8.

_—

DNMG-UL

mr/

——

DNMG-UG

—

SNMG-UG

O

SNMG-UR

TNMG-UF

TNMG-UG
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Plaquitas de Tornear VNMG 'I/G

B4 5810 /12{ 5’95 VNMG 160412-UR | YG3010 20 VNMC-UR
Plaquitas de Tornear WNMG

(‘/J l Q

B4 5860 /g,/34/ 3’96 WNMG 060404-UF |  YG3010 20
WNMG-UF  WNMG-UG
B4 5915 /Qﬁ{ 4,63 |wnmcoss1206| YG3010 | 10
Plaquitas de Tornear CCMT O
\l ~
B4 6060 - 4’63 CCMT 120412-UG | YG3010 20 CCMT-UG

Plaquitas de Tornear DCMT

O

S

B4 6145 - 3’80 DCMT 070208-UG| YG3010 10 DR
Plaquitas de Tornear RCMT

B4 6184 34 3’96 RCMT 10T3MO YG3010 20 Q

B4 6186 , 4,46 RCMT 1204M0 YG3010 20

RCMT-MO

Plaquitas de Tornear SCMT

B4 6200 4’28 SCMT 09T304-UF YG3010 20

B4 6210 4’28 SCMT 09T304-UG YG3010 10 A . -

B4 6215 4’28 SCMT 09T308-UG |  YG3010 20 'Q ‘:Q

B4 6220 , 7,04 | scowri120408uG | YG3010 10 SCMT-UF SC"\"\TjUG
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Porta-Herramientas Exterior para plaquitas de Tronzar y Ranurar "/G

- - 5 [
' =1 ‘E—f
B5 1055 [gq L IT% 4 :
99,40 | 69,20 | =@ @)
STOCK 1 1 - o -
Portaherramientas para torneado, ejecucion izquierda wintegi
Acero forjado. No incluye cuchilla
B6 6500 [
24,46
STOCK 4
Soporte para cuchilla de torno con taladro SID

El soporte esta ranurado al revés, de modo que el mango redondo de la cuchilla de torno queda sujeto de
forma segura y firme incluso con una presién reducida. Todas las caras exteriores estdn mecanizadas en angulo.
Campo de aplicacion: Para el alojamiento de cuchillas de torne con mango redondo y para piezas torneadas redondas.

B7 7940 156,90

STOCK 3

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 41



& UNCETA. ..

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

SIB

HERRAMIENTAS DE CORTE

Portapinzas Tipo ER con minituerca

il Forma

69871 N e

Becucion extra delgada con disefio especial para sitios de dificil acceso.
Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas de amarre seglin
ISO 15488 (anteriormente DIN 6499) .

Todas las superficies funcionales rectificadas. Tolerancia del cono seglin AT3.

dn:
Forma ADB significa: Alimentacion central de refrigerante y canales de
refrigeracibn obturables en el collar. C0 1022
Equilibrado 77,50
Equilibrado a G6,3 y 12.000 min-1. STOCK 7
H portapinzas incluye tuerca de amame equilibrada con revestimiento Largo 160mm
deslizante para fuerza de amarre elevada.
C0 1021
58,50
STOCK 4

Largo 100mm

Pack copiadora, ejecucidn corta, acero + plaquitas SF

B1 2400 -8

STOCK 1

Portaherramientas PCLN 95° negativo + plaquitas CNMG

= B1 2470 -12 -2
+ ; 10 Plaquitas 168;34

STOCK 1
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Portapinzas Tipo ER HAIMER. 'I/G
Forma ||Forma | | G 63 |1 G25
2Z72Y |"AD || AD/B ||15.000] |22.060

Para amarre de herramientas con mango cilindrico en pinzas
de amarre segun 1SO 15488 (anteriormente DIN6499).
Todas las superficies funcionales rectificadas.

Tolerancia del cono segln AT3.

e b
, H,, gk
C0 1004 47,59 | 52,85 i 9

STOCK 3 3

Portaherramientas WHISTLE-NOTCH HAIMER.
G6,3 Forma
69871 13&90 AD/B

Para amarre de herramientas con mango
cilindrico y plano de amarre inclinado

segun DIN 1835-E y DIN 6535-HE.

Con Forma ADB: Alimentacion de refrigeracién
central y agujeros sellables en el lado collar.

Entrega: Con tomnillo de amarre y
tomillo de ajuste longitudinal.

DD

C0 1080(55 75(2822(28,22

STOCK 1 7 3

@ de amarre @D1
(mm)

C0 1082

STOCK 3 3
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Portaplatos de Fresar Combinable BYUNCETA HAIMER. %G

Para amarre de platos de fresar y fresas con chaveta
cruzada DIN1880, y a partir de @ 40 mm amarre posible
segun DIN2079 (con 4 roscas adicionales).

Todas las superficies funcionales rectificadas.

Tolerancia del cono segun AT3

Con Forma ADB: Alimentacion de refrigeracion central y agujeros
sellables en el lado collar.

Agujeros en la cara frontal para fresas con refrigeracion central

Entrega: Con tomillo de apriete

Equilibrado: cédige C0 1110 a G6,3 y 15.000 min-1.
Resto de los cédigos Equilibrado fino a G2,5 y 22.000 min-1.

@ de amarre @D1 @ de amarre @D1
(mm) (mm)
C0 1115 93,85 C0 1119 118,60
STOCK 1 STOCK 1

Portapinzas tipo ER
rome | ams | [ 52] [S3

Para amarre de herramientas con mango cilindrico

en pinzas de amarre segun ISO 15488 (anteriormente
DIN 6499) .

Todas las superficies funcionales rectificadas. Tolerancia del cono segin AT3.

//

”’”'m
CO 2005 //% .
Y4 ‘ L
STOCK 2

Para pinzas de

sujecion ER

C0 2016

STOCK 1
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INGETA HAIMER

Jis G 6,3 G 2,5 | |Forma
=15 k1) 115.000| |22. OOO
BT min’' min’! AD/B

Para amarre de herramientas de mango cilindrico con plano de
amarre lateral segun la norma DIN1835-B y DIN6535-HB.

Con Forma ADB: Alimentacién de refrigeracion central

y agujeros sellables en el lado collar.

C0 2062
Versién ultra corta sélo disponible con refrigeracién en forma AD

C0 2063

€0 2064
STOCK 1

HAIMER.

25
CYEEr] |Fone || fasme | |23 000

Portaherramientas térmicos para todo tipo de maquinas
de induccién, de soplado y de calor por contacto.

;00 ;00
C0 2153 T104,50/104,50
STOCK 1 1
vl b
Portaplatos de Fresar Combinable “77¢ HAIMER. ’ S1IES.

Para amarre de fresas de tambor DIN841 y DIN1880,

fresas angulares DIN842 y platos de fresar DIN1830.
DIN69882-2

C03114 g1 45 | 89,60

STOCK 1 1
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Pinzas de sujecion OZ para portaherramientas OZ

Capacidad de sujecién = medida nominal hasta menos 0,5 mm.
Con 5 6 6 ranuras a ambos lados.

C0 8120
5,5 ;210 | 12,05 9 |[11,5 ;10 | 12,05 | 8
6,5 ;10 | 12,05 5 |]|12,5 ;10 | 12,05 | 10
7,5 ;10 12,05 9 13,5 ;10 12,05 | 11
8,5 ;10 | 12,05 8 ||14,5 ;10 | 12,05 | 5
9,5 10 | 12,05 | 10 ||15,5 10 | 12,05 | 33
10,5 ;10 | 12,05 8

C0 8122
5,5 ; 14,30 2 ||16,5 ; 14,30
6,5 ;60 14,30 2 17,5 ;60 14,30
7,5 ; 14,30 7 ||19,5 ; 14,30
9,5 ;60 14,30 2 |20,5 ;60 14,30 | 17
10,5 ; 14,30 3 [[21,5 ; 14,30 3
11,5 ;60 14,30 1 |22,5 ;60 14,30 6
13,5 ; 14,30 7 ||23,5 ; 14,30 8
15,5 ;60 14,30 | 15 ||24,5 60 14,30 8

C0 8124

6,5 90 | 22,45 | 4 ||16,5 90 | 22,45 | 8 |[|24,5 90 | 22,45 | 4
7,5 90 | 22,45 | 3 ||17,5 90 | 22,45 | 6 ||255 90 | 22,45 | 3
9,5 ;90 22,45 4 ||18,5 ;90 22,45 8 |[26,5 ;90 22,45 7
10,5 ;90 22,45 6 19,5 ;90 22,45 3 ||27,5 ;90 22,45 4
11,5 ;90 22,45 8 20,5 ;90 22,45 4 |]28,5 ;90 22,45 4
12,5 ;90 22,45 6 ||21,5 ;90 22,45 4 [|29,5 ;90 22,45 4
13,5 ;90 22,45 4 |]22,5 ;90 22,45 4 (|30,5 ;90 22,45 2
14,5 ;90 22,45 1 23,5 ;90 22,45 4 |(31,5 ;90 22,45 3
15,5 ;90 22,45 3
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Prolongadores

Para utilizar en combinacion con portaherramientas térmicas.
Concentricidad absoluta. Prolongaciones éptimas y casi indefinidamente

prolongables. Para uso universal y siempre reutilizable. La manera mas econdémica
de solucionar aplicaciones especiales. Para mangos de metal duro y HSS.

C0 8250 64,00

STOCK 1

HAIMER.

;00
€0 8254 [54 o

STOCK 2

Portabrocas con autoamarre

Segun DIN 238.

Modelo de portabrocas de precision de 3 garras de alto rendimiento. Gran precision
de concentricidad, sin llave, con autoamarre y con elevada fuerza de apriete. Se suelta
facilmente con la mano. Piezas sometidas a desgaste templadas y recambiables.
Campo de aplicacion: En taladradoras portatiles y de montante, fresadoras y tornos
para colocar en mangos insertables o directamente en el husillo de la maquina

,80
C44050 [y 40

STOCK 6

SIB  RG
HERRAMIENTAS OE COATE

Brida de amarre rapido neumatica con montaje de cilindro en vertical AMED)

Cilindro neumatico FESTO de doble accién. Embolo magnético para captacion de
fin de carrera. Mordaza galvanizada y pasivada. Remaches de acero inoxidable
empleados en casquillos de rodamiento templados por cementacion.

Campo de aplicacion: Ahorro de espacio cuando las condiciones son limitadas
Para aplicacion en horizontal o en vertical.

;00
C7 7410 205,50

e
STOCK 9 8
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Cuerpo giratorio para puntas
intercambiables

*

Tubo refrigerante

STOCK 1
C2 2130 345,50
Portaherramientas VDI STOCK 1

¥

Forma B3 derecho Forma C2 izquierdo

Forma B4 izquierdo

C1 1410 C1 1420

STOCK 1

C1 1440 66,50

STOCK 2

Punta truncada 60°

58,50

STOCK 4

=
-

C2 2136

STOCK 1

C221337 4, 47,5

STOCK 2 1

Mandrino de roscado para

Mandrino de roscado para
roscado sincronizado -MAS 403
BT

roscado sincronizado -ISO DIN
69871-A

C3 3400 C3 3450

126,50, 105 105 | 164

Mango

40

50

STOCK

1

2

Mango

50

50

STOCK

2
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Mandrino de roscado para roscado sincronizado -HSK DIN69893-A

C3 3500 f109,50[ 137

STOCK 6 2

Portabrocas HYBRID

Reline en una misma pleza los atributos y beneficios de un portabrocas de autoapriete
uno de Ilave.
Ea condicién de autoapriete incrementa automdticamente la fuerza de aprete en
proporcidn con el aumento de par, para prevenir el deslizamiento de la herramienta.
Ag mismo, también dispone del mecanismo de apriete tradiconal de los portabrocas
de llave, que permite aplicar una fuerza de apriete excepcional, y la rotacion a derechas
e izquierdas de la herramienta, sin que ésta se deslice, y es especialmente it en
mdquinas de alta velocidad o que disponen de parada instantinea del eje.

c4 4355 Capacidad | STOCK
10816 6 | 85,80 | o810 | 1

Espigas de sujecion con CM y rosca interior

HERRAMIENTAS DE CORTE
BYUNCETA

para mandrinos portabrocas

Esp':sranpara sujetar portabrocas. Segin DIN 238,
Tot

ente templada y rectificada
C4 4380 K1 L |sTock
4 , 23,40 Bl6 | 143 2

Cubo de sujecion

Cuerpo hueco con lado frontal abierto, cuatro lados con ranuras de sujecidn coladas
previamente.

Un lado con ranuras de sujecién en T segdn DIN 650 (folerancia H12).

Fresado en paralelo y en perpendicular de 6 caras.

Superficies no mecanizadas con estructura bamizada en RAL 7001.

Material de fundicién gris.

Campo de aplicadén: Alineado y sujedidn en mecanizado mecdnico de piezas de trabajo.

Anch.
rendija ?erper?d
C6 6680 wn. | Tanch, 29 Pesoke | sTOCK
(BxH) | ranura 2
300 645,50 |220x200 14/18 | 0,056 35 1
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Comprobador de par de giro 2TM

o e

Puede aplicarse para medicion de la resistencia giratoria, par de salida y par de
apriete. Dispone de 4 pirotes revestidos de goma regulables para asir distintos
tamafics de objetos. Tiene doble graduacién Kg-cm y N-cm. Se puede medir &
par en ambas direcciones.

Aplicacién: medicén de la presion de cierre de tapones roscados en envases,
cosmética, alimentacion, etc.

o TOHNICHI

,00
D0 5822 996,00
Capacidad cNm 50-500
STOCK 1

Comprobador digital de par de giro TME2 OTT.HMCHI
S U
o jtsd

Ejecucién: Lectura digital. Bidireocional. Los cuatro pistones de goma
regulables admiten la verificacion de diversos tamafios de envases.
Capaz de memorizar 99 valores de par.

Facilita una pequefa estadkstica que consiste en:

Valor mix. Valor min. NGmero de muestra. Valor medio y desviacion.
Dispone de salida RS232C para conexion a impresora o PC.

,00
D0 5824 1369,00
Capacidad cNm 4-20
STOCK 1

SIB._ ROKO 4k MAFASA
LI,AS MARCAS ‘
LIDERES EN CALIDAD

Marca propia Marca propia
de herramientas de herramientas
de corte desde 1988. de mano desde 1989.

il Elementos
il de matriceria.

% UNCETA ..
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IR®KO

LEWEIHSD(M

Llave dinamométrica econémica 20-100 Nm e

» Llave dinamométrica de uso general con disparo

automatico por “click”.

Acabado en cromo satinado.

Ajuste simple del par deseado. Con anilla de bloqueo )

Se sirve con certificado del fabricante, en estuche rigido. s
: g [ S
Con carraca reversible. m{ 5
—

D0 5492 69,35

Longitud mm 410
STOCK 73

Multiplicador de par manual

* 5e emplean para no tener que usar largas palancas para apretar en caso de pares
de apriete altos.

» Construccion robusta, portatil y precsa

* Los multiplicadores de par aumentan lz capacidad de par de las llaves
dinamométricas, los tringuetes manuales / las abrazaderas de rueda en el extremo
de entrada por un factor que depende del modelo selecdonado.

>
>
>
]

Méximo par de salida 1700 Nm
Factor multiplicador 5
Medida cuadradillo hembra 12"

Cuadrado macho de salida /4"
D i yor @A D 2
Snrdn s 05952 419,00

Min. C 75 mm
Méx. ¢ 164 mm STOCK 1
Peso 45kn

Calibre digital para ranuras interiores @

Calibre digital adecuado para la medicién de ranuras
interiores y anchos de sangrias.

Fabricado en acero inoxidable.

Grado de estanqueidad IP67.

Con varilla de profundidad en L y tomillo de freno.
Lectura en milimetros y pulgadas. :
Seccién de barra: 16,5x4 mm. — b— {
Conectividad USB. 23 .

D1 1405 312,50

STOCK 1
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Puntas planas, en metal duro

;00 ,00

D3 3420 97,80 | 98,00
@ D mm 17 27
STOCK 1 1

Flexdmetro INOX

» Todos sus componentes metélicos son de ACERO INOXIDABLE.

» Carcasa de acero INOX de alta resistencia al impacto.

» Contomo recubierto de caucho para evitar su deslizamiento.
» Hoja recubierta de nylon para mayor resistencia a la abrasion.
» Caucho triplemente reforzado.

» Freno de facil acceso.

D6 6187 g 5

STOCK 419

Flexdmetro INOX

» Carcasa ergondémica de ABS de gran resistencia al impacto.

» Funcion de AUTO-BLOQUEO de cinta. Botén para recogida.
» Contorno recubierto de caucho para evitar su deslizamiento.

» Hoja recubierta de nylon para mayor durabilidad.
» Gancho triplemente reforzado.

D6 6192 6,90

Ancho de cinta mm 19

STOCK 31

Nivel circular 2 ejes, @ 60mm

« DIN 877

* Con dos niveles de burbuja para un ajuste sencillo.
« Se sirve en estuche rigido de pléstico.

« Con 3 orificios de montaje.

,00
D6 6752 94,00

STOCK 1

& UNCETA. ..
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Mitutovyo

T reko
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Comprobador y tester

DTEN

Detector de Tension Sin Contacto con Linterna LED.
Medicion Segura. CAT III-600V. ———— -
Con alerta acustica y visual, LED color. - S e U )
Amplio rango de deteccién: 50V-600V y 50-500Hz. SRR

DTENPRO o ~
Con Sensibilidad Regulable. o 6 Y E o o
Detector de Tension Sin Contacto con linterna LED.

Con alerta acustica y visual LED color.

Amplio rango de deteccién: 12V-1000V y 50-60Hz.

DTENPRO

DTEN DTENPRO

D7 7172 5’40 9’95 m 6 “";u DTEN

STOCK 1 5

Pinzas amperimétricas

Pinza Amperimétrica @40mm y Multimetro Digital. Todo en Uno.
Medicién de Corriente Continua y Corriente Alterna a través de la pinza.
Medicién de corriente inaldmbrica CA y CC con una sola mano.
Medicién de potencia pico.

Medicion Segura CAT IV-600V y CATIII-1000V.

Con funciones de medida muy completas (V, A, W, C, Hz, d, etc).

Modelo PIN2000
155,00 |5
D7 7179 77,50

STOCK 4
Mini-Pinza Amperimétrica @26mm y Multimetro multifuncion profesional. Todo en uno. v (e @ @ @ we) [
Medicién Segura. CAT I1-300V (PIN NANQ) y CAT 11I-600V (PIN600). N AN AN O
Pantalla Digital LCD. wv | | Onm | fommn| | v | | O

Retencién de valores en pantalla e indicador de bateria baja.
Préctico e ideal para todo tipo de aplicaciones en el ambito profesional e industrial.

Modelo PIN NANO 3000

590
D7 7180 14,95

STOCK 1
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Multimetros digitales multifuncion

Multimetro Digital AC/DC Avanzado Profesional.

Con funciones de medida muy completas (V, A, W, C, Hz, T, hFE, etc.).
Termémetro integrado que permite realizar medidas basicas de temperatura
sin necesidad de instrumentos adicionales.

Pantalla de gran tamafio con retroiluminacion que hace la lectura muy facil.

Retencion de lectura en pantalla.
600V 1000V 1

Disefic ergondmico y carcasa de proteccion anti-golpes. Soov | (1000
Medicion Segura; ambos CAT IV-600V. 600V -
Incluidas Sondas y Baterias. Indicador de bateria baja. caTul)  Yen )
A~ 0 i
Amp Ohm
'G v AT
ar e Volt Amp
f ; Commnaecs| | trcunny
D7 7183 % ) (45 ) (o
60,90 30,25 o Diode
ls H eC
STOCK 4 3 L L -

hFE ir

Multimetros digitales multifuncién

Tacémetro Digital de Contacto con Ruedas Incluidas.
Unidad de Velocidad de Rotacién Ajustable

(m/min, m/sg, pies/min, pies/sg, pulgadas/min).
Retencion de lectura en pantalla y MAX/MIN/Medio.
Funcion Almacenamiento de datos.

DATA
Gran Pantalla LCD con Retro-iluminacién. Auto-apagado. LOGGING
Incluidas Bolsa de Transporte y Baterias.
Indicador bateria baja. NAX
AVG
HOLD
D7 7190 '
53,20
STOCK 4
DTAC 205

Medidor de calidad de aire, detector de CO2

Monitor de calidad del aire que detecta didxido de carbono (co2),
temperatura y humedad ambiental, en espacios interiores.

Combina sensores que monitorean en tiempo real la concentracién de
CO2 en el aire, la temperatura y la humedad en su pantalla LCD digital.

D7 7202 47,50

STOCK 124
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Balanza de colgar hasta 50 kg, CH

Funcién PEAK-HOLD y pesaje dinamico.
Con pulsador de tara, colocar el platillo vacio y poner a cero el indicador.
Tecla de retencién de valor. La indicacién se puede congelar durante 5 segundos.

( Pl —all o ]
AN = o

Funcionamiento por bateria. Auto off.
Balanza de mano, incluye 1 bateria 6LR61.

D77730 5 4,00

STOCK 5

Lupas oculares de medicidn, fabricadas en metal

» Lentes de vidrio de silicato, aplanaticas, enfocables
» Carcasa de metal

» Escala de medicién de acero inoxidable, lectura 0,1 mm

D9 2042 85,00 h!u‘nfmh!ﬂ ..;m:nh‘m’lﬂml
STOCK 2 Escala graduada: 20 mm

Regla graduada para lupa ocular de medicion

Modelo robusto con sistema acromdtico de lentes. Escala con lectura de 0,1 mm.
Escala de medicién metilica intercambiable. Placa graduada recambio, ver D9 2050.
Tubo semiabierto estable para una éptima iluminacidn.

Construccién oblicua para trabajar de forma ergonémica y libre de paralaje.
Repuesto escala graduada:

A

D9 2050 " 155 | 37,00

STOCK 9 1

Lupas de lectura convencional

Compacta y ligera con mango ergondmico.
Lupa convexa que incorpora una dptica adidonal de 5x en forma de ampolla.

* sobre la lente principal
D9 2095 5,30
STOCK 772
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Durometros para gomas (SHORE), analdégicos

Segun norma DIN 53 505. Con estuche de madera, galga de comprobacion
y hoja de instrucciones. Para determinar la dureza SHORE en escalas A, Cy D.

D9 9420 197,00

STOCK 2

Medidor de pared por ultrasonidos TB-US

» Diseniado para la determinacion del espesor de la pared, ensayo no destructivo.

X3 SAUTER
» Sonda de medicién externa 5 MHz @8mm para llegar més facilmente a puntos de medicién con dificil acceso. SAU

» Incluida placa para el ajuste del cero.

» Funcién Auto-Power-Off

» Unidades seleccionables: mm, inch

» Alcance de suministro: Manual de instrucciones, pilas (4x1.5V AA).
Y sonda de medicién externa (@ 8 mm) y maletin de transporte y conservacion.

» Bajo requerimiento, se sirve con certificado de fabrica.
Consulte precios ref. 961-113.

D9 9587 [0, 5

STOCK 1

Lupa de contacto

Gran didmetro para una cmoda vision del detalle.

Para aplicara directamente sobre el objeto y obtener una perfecta focalizacién.
Ligera y robusta.

D9 3000 9,00

STOCK 274

Objetivos para Mantis Compact Visi - n

Objetivos intercambiables, adaptacitn bayoneta.

Mantis
D9 917 00
> 127,00
STOCK 2
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Escofinas para madera-Media cafa PrERD

Lima de media cafia terminada en punta con corte de escofina en dos caras.
Uds embalaje: 10 (L<250/10) 5 (L=300).

......
-----------

E3 3081 13,50 5

PFERD
Escofinas para madera-Media cafia ebanista e

Lima de media cafia terminada en punta con corte de escofina en dos caras.
Mas ancha y plana que una escofina para madera de media cafia.
Uds embalaje: 5

E3 3101 10,44 3
: )
E3 3121 16,46 4

Con mango de @ 6mm

Silso.

E4 4070 2556 26

Ceramicas para rectificado seco

ES5133™5 40 | 385 | 6,90

STOCK 7 7 10
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Muelas abrasivas-Ceramicas para rectificado cilindrico de exteriores

Para aceros de baja aleacion y aceros no aleados

ES5 5137

STOCK

Abanicos lijadores-Carburo de silicio SiC-mango @ 6 mm

Para todo tipo de trabajos de lijado en componentes de aluminio,

cobre, bronce, titanio y plasticos reforzados con fibra. Especialmente

recomendado para aleaciones de titanio.

E5 5280 34 E5 528250,
STOCK 14 STOCK 87
E5 52851, E5 5287305
STOCK 3 STOCK 81

E55290 5 14 | 3,44
STOCK 9 6

E5 5292 o E5 5295 3’44
STOCK 108 STOCK 26

1B, 7
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Minicintas @ 90x100 mm para uso en satinadoras, rectificadoras y amoladoras. Medidas reales: 100x289 mm.
Campo de aplicacién: Solucion para acabar, uniformar, desbarbar y limpiar mas rapido.

777F Especial para INOX.

237AA Trizact acabado uniforme, constante y muy fino.

SC-BF para acabados y difuminados, tipo Scotch-Brite.

E5 5433 =005

STOCK 3

Disco para desbaste de grano ceramico

Disco de alto rendimiento y larga duracion. Este disco garantiza
un desbaste rapido incluso con los materiales mas resistentes.

7

ES5 5462 133

STOCK 32

Disco para acabado con abrasivo piramidal

Abrasivo de alta calidad para lograr acabados muy precisos en
diferentes tipos de superficies o en piezas irregulares.

ES5463 180 | 1,80 | 1,80 | 1,80
STOCK 8 2 28 17

Cubitrén Il sistema Roloc™ cusiTrReNT VI

ES5 5537 1,26 | 1,17

STOCK 100 50
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Disco Scotch-Brite™-XL-UR Unitized

Tipo A: Oxido de aluminio / Tipo S: Carburo de silicio. Tejido sin tejer.
Materiales: INOX, Acero. Para el desbarbado y acabado de cantos o

bordes, asi como para matizado y limpieza de las piezas de trabajo.

E5 5547

3,71

4,35

3,60

STOCK

18

79

22

Disco de papel abrasivo con agujeros

Papel abrasivo de alta resistencia
espolvoreado ablerto (no se embota).

*

Disco Scotch-Brite™- CR-DR

Carburo de Silicio. Soporte Roloc. Extragrueso.
Campo de aplicacién: Adecuado para la limpieza de
cordones de soldadura y eliminar costras resistentes.

E5 5618

2,25

3,48

STOCK

26

36

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es

E5 5601 : : ' ’ ’
@ 125mm o057 | 046 | 0,40 | 0,40 | 0,40
STOCK 778 707 76 607 521
E5 5602 : '
@ 150mm 0,61 0,57
STOCK 41 1498
E5 5603~ [° °
@ 150mm 0,60 = 2
STOCK 110

UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD
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Disco Scotch-Brite™-SC-DH m

Oxido de aluminio. Soporte tejido sin tejer. Malla mas agresiva.

Poco flexible y mas agresivo que el SE. Debido a la superficie semi
ceramica es idea para el primer paso después del desbaste. Desbaste
y acabado en un solo paso. Hookit-sistema de sujecién autoadhesivo.

E55640 506 | 5,06 | 506
STOCK 10 6 98

Disco Scotch-Brite™-SC-DH m

Campo de aplicacion: En rectificadoras angulares
con max.imo de 40 m/seg. de velocidad periférica.

Parte lateral con refuerzo
de tejido y terciopelo con bucles

ES5 5650 15,92

STOCK 6

Disco Scotch-Brite™ Clean and Strip 3M

El disco Scotch-Brite™ Clean and Strip XT Pro cuenta con un mineral abrasivo de carburo de silicio incorporado en una malla de nylon abierta. Eliminan
eficazmente 6xido, pintura, calamina, recubrimientos y adhesivos de las superficies sin alterar significativamente el material base.

El XT Pro Extra Cut cuenta con un mineral abrasivo de dxido de aluminio incorporado en una malla de nylon abierta, disefiados para eliminar
revestimientos duros, como capas gruesas de 6xido o pintura, y corrosion, al mismo tiempo que homogeneizan y refinan el metal a la vista que se
encuentra debajo. El disco CG-DC se ha disefiado de forma eficaz para limpiar soldaduras, retirar 6xido y eliminar pintura.

Ofrecen una rueda resistente al embozo y de marcha suave que resulta ideal para eliminar los recubrimientos suaves. El CG-RC cuenta con un abrasivo
duradero que combina el carburo de silicio con fibras de nailon no tejido a través de una resina que se disuelve y desprende con el tiempo; disefiados
para limpiar de forma contundente sin dafiar el material base.

E55691 ™5 62 112,22 [ 14,55
STOCK 20 6 37

E5 5692 14,55

STOCK 37
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Pliegos de lija-Portapliego g‘IRG)KO 3M

E5 5833 5,34

STOCK 1

Pliegos de lija-230x280 mm-Impermeable ﬁ

El papel de lija 734 3M™ Wetordry™ esta fabricado en un
material afilado de abrasivo de carburo de silicio con un
coémodo soporte de papel resistente al agua. Para su uso en
superficies laminadas o con recubrimiento, masillas, metales,
plasticos, acrilicos u otros materiales de superficie maciza.

IROKO 3M

ES 5875 0,48 0,57
sToCK 541 778

Bandas de lija de tela. Grano Zirconio 3M 577F m

Gama de bandas abrasivas de pequefio formato para trabajos en zonas de dificil acceso para utilizar con miquina lijadora.
Medida 13x457. Campo de aplicacién: eliminacion de soldaduras y desbarbado.

E5 5976 122 | 1,33

STOCK 13 104
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Discos de desbaste Cubitron Il :m

Mineral Cubitron™ Il

« Cualquier tipo de metal: INOX, Acero

« Tecnologla 3M PSG (Precision shaped Grain) para cortes super ripidos y una mayor vida (il del disco
« Vilido para aceros al carbono y aceros inoxidables

* Discos de desbastes frios
Uds. Embalaje: 20
E6 6075 6,89
STOCK 27
Discos de corte y desbaste de Cubitron Il
Cubitron™ ||
* Tipo 27

* Tecnologia 3M PSG para cortes super ripidos y una mayor vida (il del disco

« Versitil, se puede utilizar como disco de desbaste o como disco de corte indistintamente
« Vilido para aceros al carbono y aceros inoxidables, para corte, resanados, biselados,
eliminacién de muescas y soldaduras fillet

Uds. Embalaje: 20
BL!BITRQNH“ 3
E6 6077 20
10,47
STOCK 8
Discos de corte Cubitron Il
Mineral Cubitron™ ||
* Tipo 41 (plano)

* Tecnologla 3M PSG, para cortes muy rapidos, frios y mayor vida il del disco
* Resultades Gptimos a bajas presiones de trabajo

* Valido tanto para aceros al carbono como inoxidables

Uds. Embalaje: 50

;72
E6 6079 12,17
STOCK 70
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Discos de laminas ZIRCONIO

Soporte plastico

STk

HEFRAMENTAS [ CORTE

E6 6120 :
@ 125mm 2,38
STOCK 1
E6 6130 2 :
g17smm | 4,53 | 4,53
STOCK 145 184

Discos de laminas Ceramico, soporte de fibra

Ejecucion plana

E6 6205— ' '
115 mm 2,87 2,87 2,87
STOCK 95 31 43

Ejecucion cdnica

E6 6212 —24T
115 mm 2,87

STOCK 18

Discos de laminas Ceramico, soporte de nylon

Ejecucidn conica

E6 6232 —* N/
115 mm 2,87 80 T

Accesorios para coronas perforadoras ) BOSCH

Dimensiones 7,15x85mm

E8 8804 1

8,71
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Herramientas electroportatiles para profesionales )(

S: Regulacién de velocidad.

E9 9130

STOCK 1

1000 grapas (tipo 53, longitud 8mm). Caja de metal

E9 9370

STOCK 1

Herramientas para aficionados-Grapadora anchura 11,4 x grosor 0,79 mm

DP3003 Carcasa delantera de engranajes fabricada en aluminio. Con eurocuello de 43 mm.

E9 9400 168,50

STOCK 1
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Llave delgada de dos bocas (llave de electricista)

Con cabezas muy delgadas. Posicién de boca desigual (15°y 75°).

Medida igual en ambos lados. Acero al cromo vanadio

F11140 "4 84 [ 4,91 | 4,84 | 4,95 | 507 | 507 | 545 | 5,60 | 6,48
STOCK 3 4 3 4 4 3 3 1 4
s
- A
Vs y 13 & X e
K \/ \/
Llave fija de dos bocas abiertas HIENED!
A
DIN 895
Acabadeo: Forjadas, angulo

de boca 15°, fosfatadas.
Material: Acero aleado

F11260

STOCK

U2V
Llave de golpe de una boca abierta HENCO
DIN 133

Ejecucion: Forjadas, angulo de boca 15°, bamizadas.
Material: Acero aleado.

253 418 675

7 2 6 1 - : e B —
’ ’ ! z ‘ = -
F11300 471 29 997 61 2370 53(2568,91 );—'

STOCK 1
Llave de golpe de una boca abierta HIEN(CE0
A
DIN 3113A, 3318, 1SO 7738
Ejecucion: Forjadaz czlbezc?s pulidas /-
ESPQJO mangos reaondeadaos, ~
cromadas. Angulo de boca 15°. n
Material: Ace?o al cromo vaLSadio. . r‘
L
F11380 400 [34,31] 4,68 | 6,62 |34,31] 7,10 | 9,21
STOCK 2 9 1 10 2 9 2
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Llave doble estrella abierta

F1 1545

27,23

Llave estrella plana-media luna

Material: Acero al cromo vanadio.

o=

*
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Ejecucion: Forjadas, mango curvado en forma de media luna, cabezas pulido espejo, niqueladas y cromadas

Usos: Para trabajos en motores de combustion, p. e]. para el montaje de carburador,
motor de arranque, alternador, etc, y en general para trabajar en sitios de dificil acceso.

;56

F11760

14,28

18,90

STOCK

7

4

Llave estrella plana de una boca

A=Y 5l
- A
D.IN 31'11 ' — e L
B . O —— Ty R
Material: Acero aleado. {;,5_,.‘,/ /
~ T
0 5 5 5 ; 5 5 5 5 ;762
F1177 18,60 | 18,60 | 18,72 | 23,09 |24,92|27,16|28,94 |49,43| 59,31
STOCK 1 19 7 3 7 7 32 2 1
Llave allen Niquelada wiha e
Hexagonal serie corta '

F2 2430 0,41

1,06

1,65

STOCK 4

3

1

F2 2450 0,33

2,62

0,24

0,24

1,27

0,4

STOCK 4

3

6

9

8

3
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Llave allen Fosfatada

Hexagonal serie corta

F2 2440 1,77

STOCK 6

IROKO Wiha® i wera

!(‘IJ‘IIMIISK wawy

Llave para armarios de distribucion

Mod. 2: Compatible con el 95%

de cierres del mercado.

Campo de aplicacién: Para armarios de distribucion,
vélvulas de cierre y paneles de conmutacién.

;00
F2 2758 12.50
STOCK 109

Adaptadores de unidn

Campo de aplicadén: Como pleza intermedia para sujetar Raves de vaso
con cuadradillo hembra en destornilladores mecdnicos de hexdgono interior.

F3 3127 9,07

STOCK 5

HIENEI0)

Llave de vaso-Para tuercas TORX® —

F33305 [ 438 [ 438 | 438

STOCK 4 6 3
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Llave de vaso-Con punta Phillips y Pozidriv nl[3Y/(6(0)
A
=AY
’ 7 ’ -aﬂil
F3 3355 e
6,77 | 6,77 6,77 -ﬁi’i
STOCK 52 50 61 N ’
Llave vaso %” [k IH ;0]

Largo total 56mm

FA4190 723 773 | 7,61
STOCK 99 99 127

Llave de vaso-Con punta RIBE CV

l
<
=~
T
(=

; : : , , , 17
F44230 "7 3377,48]7,66 | 7,73 | 8,48 | 9,50 |10,57 )1

sTOCK 34 9 2 5 9 1 59 i !;
&

- nl[2Y/(5(0)
Llave de vaso-Con punta estrella XZN

STOCK 85 9 9 4 7 9 7 8 8 4

F44270 669 | 6,69 | 6,69 | 7,66 | 8,388 | 9,67 |10,70| 7,22 | 9,67 | 9,99 f@

Punta Plana-Con funcidn sujecion wiha&

Con dispositivo de sujecién que aprieta el tornillo.
Varilla envuelta en plastico.

F6 6013 1 74016,77] 18,77

STOCK 2 4 9
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Phillips -Varilla con escala

Escala de alto contraste en mm grabada con laser en la varilla.

wihae

S P
F6 6014 5 89

STOCK 78 o %

Phillips -Con funcion sujecion.

Con dispositivo de sujecién que aprieta el tornillo mediante presion de
resorte. Varilla envuelta en plastico, también con dispositivo de sujecion
situado delante. Mango de plastice, completamente recubierto.

Varilla de acero cromovanadio, superficie negra.

Campo de aplicacion: Para sujetar tomnillos al realizar

trabajos en lugares de muy dificil acceso.

F6 6016 15991862

STOCK 8 26

Phillips wihae

Mango Stubby SoftFinish®

F6 6017 5,08 e

STOCK 6

Puntas para destornillador-Punta Phillips

F7 7014 1’84 Puntas para destornillador RZIUS

Punta hexagonal Long. 38mm cabeza esférica
STOCK 1

M|

F7 7050 3,08

STOCK 4

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 70



& UNCETA. ..

€ HERRAMIENTAS DE CALIDAD

F7 7142

STOCK

3,03

Puntas Gold Torsion

8
Enduro Metal Puntas Gold Torsion Grip Madera

Tnakita Prlies Tnakita
F7 71651595 |
Long. 25mm | 3,33 == F7 7195 , , | = —aa
F7 7175 7 1 =d—d Long. 50mm 4,54
Long. 50mm 4,54

Llave vaso 1/4” Mmakita

Sujecion con anilla. Evita que las virutas metalicas se
introduzcan en el vaso. No imantado. Para tornillos con
cabeza hexagonal de 8 y 10 mm.

u_l'_k.l
F7 7254 %

11
Long. 50mm 4;39

Juegos de puntas wihae

F7 7552 32,15

STOCK 2

Destornillador aislado

TOLSEN

F7 7964 " 36 Ep—— -'

Vaso hexagonal
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Alicate para arandelas de seguridad

Mangos con recubrimiento de plastico. Acero especial al Cromo-vanadio. Forja estampada
Campo de aplicacién: Para el montaje y desmontaje de arandelas
de seguridad en el interior & exterior de orificios.

Alicate para arandelas interiores

[ IReoko

-
G11400 541 [ 843 | 14,40
STOCK 316 537 49
50 0 o4 : /
G11410 g108,10|8,97 | 15,49
STOCK 476 457 574 213

Alicate para arandelas de seguridad

Mangos con recubrimiento de plastico. Acero especial al Cromo-vanadio. Forja estampada
Campeo de aplicacién: Para el montaje y desmontaje de arandelas
de seguridad en el interior ¢ exterior de orificios.

€5 Iroko

HERAHINTAS Btk

Alicate para arandelas exteriores

G1 1420

STOCK

9,24
83

7,72
358

16,03
78

G1 1430

8,26

8,26

9,78

17,39

s
i

STOCK 455 422 600 223
Tenaza rusa Q|I;B{SR,KQ
DIN ISO 9243

Mangos pavonados, cabeza brufiida.
Acero especial, forjado en estampa y templado al aceite.

G2 2430 858

STOCK 6

¢ e
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Peladores y tenazas pelacables wle[1[c]o[n]j

Modelo 2: Para quitar gradualmente el aislamiento de todos los cables coaxiales de antenas ¢ de
transmision de datos. También indicado para cables flexibles de 3x0,75 mm?, 10 mm? y 16 mm?2.
No es necesario ajustar la profundidad de corte.

Cuchilla interior: Integrada de forma rigida, NO sustituible.

Modelo 1F Plus: Pelado y desaislado de cables coaxiales en una sola operacién.

Montaje y desmontaje de conectores F (@ ext. -8 mm).

G23000 75751 16,35

STOCK 3 5

Tenaza pelacables automatica wlE[1[c[o][n]y

Mod. 5 Pro: Tenaza pelacables automatica que puede utilizarse para pelar todos
los conductores trenzados y rigidos comunes de 0,2 a 16 mm?.

G2 3015 43,90

STOCK 1

Tijera para chapay fleje, modelo Madrid ‘!B_.@!SQ

Modelo Madrid.

G6 6150 19437 27,25

STOCK 3 1

Tijera para chapay fleje, modelo Norte con gancho ‘!-!3.-‘:2!59

G6 6200 1930] 20,61 | 22,32 | 24,26 | 25,18 ﬁ

STOCK 2 3 3 7 1

Modelo Norte con gancho.

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es VE



& UNCETA. ..

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

Tijera para tubo de plastico

Tamafios 42 y 50: para el corte de tubos de pléstico hasta 42 mm y 50 mm & respectivamente

Cuchilla fabricada en acero inoxidable en forma de V. Avance progresivo de cuchilla sin retomo.
Empufiadura superior en caucho antideslizante.

Tamafio 75: para el corte de tubos de plistico hasta 75 mm &. Cuchilla de acero inoxidable.
Avance progresivo de cuchilla sin retomo. Empufiadura superior en caucho antidesizante.

,30 ,40
G6 6360 76,38 (164,04

STOCK 2 3
Jgo. de tijera con bocas intercambiables IROKO
Cuchillas de acero de alta calidad.

Para cortar perfiles de plastico, madera, tubos de plastico
o goma y mangueras, de diametro 16 — 19 y 25 mm.
Para corte de planos, radios, doble radios, angulos rectos, angulos 90°

G6 6401 42,66

STOCK 31

Cortatubos mini

H1 1525 13,32

STOCK 1

Cuchilla para cortatubos mini

H1 1527 20 20
CU-AI 6,54 | 6,54
STOCK 212 82

J
H1 1529 8,64 4
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Mordazas magnéticas

Para tornillo de banco

H4 4450 By if H4 4470 D 0 g —_—
G(caucho) Par 22,80 N(Neutras) Par 21’00

Caja profesional de herramientas de plastico

Material: Polipropileno

Con asa de seguridad antiapertura.

Regla métrica en la tapa

Doble cierre y posible cierre manual con candado (no incluido).
Soporta un peso hasta 120 kg.

Incluye bandeja organizadora. El Modelo 34 también incluye estuche.

K11164 13,20

STOCK 1

Estuche organizador con cajitas extraibles.

Material: Tapa y cajitas PS; base Polipropileno. » L]
Base en color negro, tapa transparente y cajitas extraibles en color rojo.

K11184 1641 17,96

STOCK 2 2

K11185 5013 (10,35

STOCK 2 1

Organizador “MultiBox”

Cofre con 4 estuches organizadores extraibles
Material: Polipropileno.

Cofre y base estuches en color negro, tapa estuches transparente.
Los Estuches se sirven con separadores

K1 1186 27,53

STOCK 5
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Candados resistentes a la oxidacion

Caracteristicas: Candado pulido y recubierto de una capa protectora para ofrecer una
mayor resistencia a la oxidacion y al rozamiento. Cuerpo obtenido mediante fundicion
inyectada de alta precision. Arco de acero cromado y de acero inoxidable

Se sirven con llaves niquela

das.

K1 1225

5,17

STOCK

1

Candados anticorrosion

Caracteristicas: Pruebas antioxidacion realizadas en laboratorio con resultados
altamente satisfactorios. Candado con cuerpo de latén extruido niquelado y
cromado. Arco de acero inoxidable AISI 316. Muelles, pasadores de bloqueo y tapa
en acero inoxidable. Cilindro cromado de alta precision y sistema de doble enganche
con tratamiento anti-oxidacion. Se sirven con llaves de laton niqueladas

K1 1235

74
10,87

STOCK

10

| —

*

)

.L_
. |

K1 1240

10,87

STOCK

Accesorios para bancos de trabajo modulares

K2 2406

21,72

37,57

STOCK

K2 2408

25,08

STOCK

1
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Accesorios para bancos de trabajo modulares E

. 30
K22412 57 96 65,15 “

STOCK 6 1
Accesorios para bancos de trabajo modulares g

K2 2416 64,33

STOCK 4
Accesorios para bancos de trabajo modulares E

K2 2425 180,30

STOCK 1

K5 5133 ' '
29,07 i _ 4
STOCK 1
Alfombra antifatiga y amortiguador - entorno humedo y trabajo intensivo -
::gn;lir;:tgszf;{é%abzc; t;rg;:fniﬁ;ue:ls;jﬁdar 91 cm x 210 cm. Dispenible en 3 acabados % X
Especificaciones: Compuesto de caucho de nitrilo 100% resistente.
Resistente a aceites industriales y productos quimicos agresivos.
Espesor alfombra: 12,7 mm
Peso: 5,5 kg por m?
;80
K7 0105
217,40
STOCK 1
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PO 1007 Ajustes de pastillas al tamafio de la cabeza.

PO 1007

13,08

12

Gafas de proteccion mecanica contra

PO 1060

7,42

Panoramicas y cubregafas

PO 1100 Patillas regulables en longitud. Puente nasal suave y blando.

PO 1100

7

4,31

Integral panoramica

impactos 3M

impactos

PO 2000 Xé Ventilacion indirecta. Compatible con la mayoria de gafas graduadas. Ocular, antiempanante.

PO 2000

1046

5,23

Tapones auditivos desechables

P1 2010 Dispensador de tapones para botella EC y 1100D.

P1 2010

63,00
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Tapones auditivos

;90

P1 3015

124,53

Pantalla movil

aaaaaa

DN

P2 3000

337,50

Mascarillas reutilizables

P3 0007

3,50

3,50

STOCK

STEELPR

------

Mascarillas desechables FFP3

P3 0060

42,25

-
4
L4

Mascarillas desechables FFP3

P3 2025

23,85

23,85

STOCK
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Visores para pantallas Gc E202

P2 1025 13;09 3
P3 0005 3"64 146
P3 0045 23;80 11 {‘;

Semimascaras y mascaras

P3 2011 84,00 3

4

3M

—
7

LA
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Semimascaras

Filtros para gases y vapores

3M Guantes piel flor

o

P3 4050 52,76
Guantes de algodon Conpuntosde v JOIMARCA
B
> . )‘\jl )
P4 2010 106 | |V v\\’ P42020g'ce™ | 7

e

P4 3120

STOCK 59 5 2

Chaleco alta visibilidad Zapato de seguridad VIAGI ESD
P5 2040 36,05 1 P6 2005 55,44 &
Limpieza de la piel-gel hidroalcohdlico
; ; r
P812301 702 [ 9,99 e (&
STOCK 31 5
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Atornillador accionamiento directo Atornillador accionamiento directo

X11012

00 =\

STOCK

93,00 A
; a4

Taladradora angular 10 mm

Portabrocas : 1,5-10 mm.
Rosca conex. Pulg: R %"

,00
X1 1050 375,00
sToCK 1

Atornillador con desconexion

Par de giro 0,5-1,6 Nm..
Portaherramientas pulg. %4”.

,00
X1 1070 380
STOCK 1

.

.

.
|

.

Mini llave de impacto neumatica 75"

X1 1290

Tamano tornillo Max: M5.

Rosca conex. Pulg: %" BSP.
;00
X1 1030 230,00
STOCK 4

Atornillador con embrague desliz

Par de giro 0,5-2,0
Portaherramientas

Nm.
pul. %",

=

,00

X1 1055

395 00

STOCK

Atornillador con desconexion

Par de giro 2,4-5,0
Portaherramientas

Nm..
pulg. %4”.

,00

X1 1080

450,00

STOCK

1

Llaves de impacto neumaticas J2”

Mod. 2: Reversible por

botdn, 4 velociadades
adelaney 1 atras.
Mod. 3: Material
composite. Reversible
mediante regulador. 3

70,00

70,00

STOCK

33

10

velociades adelante y 2
atras.

;00 ;00
X11300 ["55 00 70,00
STOCK 8 1
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Taladros neumaticos

Mod. 1: Pistola.

Mod. 2: Pistola reversible.

Mod. 3: Acodada.

X1 1320

0

0

0

50,00

50,00

70,00

STOCK

9

6

4

& UNCETA. ..
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Remachadoras neumaticas

Cuerpo composite.

X1 1375

0 .

95,00

STOCK

2

Sistema pistola de alto rendimiento

CONTENIDO (PN26878-7100228476)
1 Pistola de pulverizacién, 1 Latiguillo, 1 Manémetro / regulador de aire, 5 Vasos y tapas PPS™ 2.0,
1 Cazoleta PPS™ 2.0, 6 Boqulllas por presidn y 6 Boquillas por gravedad.

X1 1430

,49

500,00

STOCK

1

Soportes tensores

X1 1605 50’00
STOCK 2
X1 1620 [

95,00
STOCK 1

Wit

;00 ;00 ;00
X11630 330 00[295,00[295,00
STOCK 1 1 1
Con aire en espiral.
82
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O roko

Enchufes rapidos de seguridad 2 movimientos

Rosca hembra Rosca macho

68 ;68 ;
X1 1800 10,7 X1 1805 10,7 | 10,7
STOCK 11 STOCK 16 92 =
Con espiga &
w\
15 | 18,15 N\ \ _
X11810 10,70/ 10,70 \
STOCK 50 1 )

Valvulas de esfera

7 Vi 6 7 7’ 7
X1 2200 X1 2220
Hembra - Hembra 3148 Macho - Hembr3a 8)4 3145 5;5 3;5
STOCK 6 STOCK 1 3 2 7
e 1 2230 e T
X122101 435 38 | 6,3 | | X122301 35 1300 |3,75
STOCK 12 2 4 STOCK 10 2 2
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Mandmetros con glicerina inox

I
.
.
.
.

*

Manémetros rellenos de glicerina, caja de acero Inoxidable Aixi 304 y érganos internos de aleacién
de cobre, visor de policarbonato. Marcado escala: Bar. Precisién =1,6% F.S.-Proteccion IP 65
Fabricados segin Norma EN 837-1

Especialmente indicado para instalaciones donde el instrumento esté sometido a vibraciones 6
pulsaciones de presion, el fluido de proceso no sea corrosivo, ni tenga una viscosidad elevada

X1 2265

5,13

STOCK

1

X1 2268

10,78

11,29

STOCK

1

1

|
.

Masas magnéticas para soldadura

Contacto 100% Cobre-Laton.

X2 1130

13,80

STOCK

1

Masas magnéticas para soldadura

e

@

Soplete cortado

Norma EN-ISO S172

UNCETA ...

HERRAMIENTAS DE CALIDAD

IROKO

ERRAMENTAS OF MAN)

X2 1480

STOCK

Ejecucion: Encendido piezoeléctrico. Regulacion de gas equivalente a una potencia entre 25-125 W. Temp. max: Soldador 580°C. Aire caliente 625°C
n t © i

Mini-soplete 1.300°C. Capacidad: 15 cm?, 2 horas de autonomia a potencia media

Aplicacién: Soldador - Aire caliente - Mini-soplete.

X2 1765

27,50

STOCK

223

.
N
R

Soldadores con aportacion de estano

Ejecucién: Equipados con una bobina
de estafio de @ 1 mm de 50 gramos.

Permiten aportar a voluntad una
cantidad de hilo de soldadura

;10

X2 1760

84,05

STOCK

1
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Recordaje automatico en tecnopolimero

Enchufe recto hembra cilindrico Racor codo 90° macho cénico
X1 2500 X1 2500 V)
49 ; 0,90 34
41 ; 0,67 5 5 ; 0,90 2
42 ; 0,67 8 £ 53 , 090 | 5 &’
43 ) 0’67 6 < _//‘ 54 ’ 1130
aa | 153 | 077 | 7 < ) .
Unidn para pasatabiques
45 ; 0,77 4
46 , 0,77 9 X1 2500
47 ; 1,04 9
I 62 ; 1,37 6
Racor codo 90° macho cilindrico / )
63 ; 1,39 | 15 A
X12500 64 , 1,73 | 2 &
55 ; 1,00 6 65 ; 2,11 29
z: : i'gg 2 Codo 90° hembra cilindrica
59 , 1,10 | 3 X1 2500
60 7 1,10 6
61 ; 1,50 10 70 ’ 1’00 9
Codo pasatabiques 71 ; 1,00 8 a/
73 ; 1,00 6
X1 2500 = ' 110 | 5
66 y 1’73 18 ” .;’ 76 4 1I50 4
67 . 1,88 7 Y desigual
69 ; 2,38 | 16 X1 2500
Racor codo 90° hembra cilindrico o1 ’ 1,00 4
X1 2500 92 , 1,00
93 ; 1,15 2
77 4 1,00 14 Unidn triple tubo desigual
78 ; 1,20 19
79 1’15 2 X1 2500
81 ; 1,25 7 94 , 140 | 4
82 ; 1,25 1 95 - 1,60 20
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Recordaje automatico en tecnopolimero

Reduccion Codo 90°

X1 2500 X1 2500

9% | 153 | 0,77 | 4 & 99 | 143072 1 *\
6

97 ; 0,84 4 100 | 1; 0,74
98 ; 0,93 8 101 811091 | 13

102 | 3; 1,51 | 1
Masas magnéticas para soldadura

Horquilla: Muy robusta construccién de acero soldado, horquilla giratoria con cojinete axial
ranurado de bolas y de rodillos conicos.
Rueda: De goma solida-elastica, 65 Shore A vulcanizada.

-80 5 30 =
X2 3805 158,40 {E X2 3810 211,15 01‘

STOCK 4 STOCK 4

Ruedas para cargas super pesadas

De poliamida fundida, alta resistencia a la abrasion, baja resistencia a la rodadura,
resistente a la corrosion, alta resistencia quimica contra alcohol, sales, grasas, asi como
contra ciertos acidos y lejias de baja concentracion

X2 3860

/4
STOCK 1 -
i
(t
\ ¥ /

;20 ;00 \!
X2 3865 503 60(318,50
STOCK ) 4
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Limpiador-Desinfectante de superficies

Para zonas y elementos de utilizacion comuin (mesas, barandillas, interruptores
manillas, vehiculos maquinas y herramientas de utilizacion compartida

Alto contenido de alcohol (superior al 75% lo que contribuye a la desinfeccion
Olor Agradable. Con extractos de citrico Evapora sin dejar residuos.

NO SE DEBE UTILIZAR PARA DESINFECCION DE MANOS O PIEL.

X2 4115

;60

;19

50,30

100,10

5,17

STOCK

3 22

Limpiador-Desinfectante de superficies Esferas DUROPLASTO

X2 4225

;10
101,05

STOCK

@)

Set de elaboracion de juntas téricas

PVP PROMO

STOCK

X3 2430 | 5297 |35,00

1

Formador de juntas silicona

X3 3462

10,5

STOCK

*

X2 7525

7

0,70

46
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Set de elaboracion de juntas tdricas

Spray de 500 ml.

Fuerte: Para uniones de materiales ligeros, tanto en horizontal como vertical

Extra Fuerte: Uniones permanentes de superficies asperas y desiguales.
Juntas: Adhesivo nuevamente separable. Transparente, no deja marcas.

;71 74
X3 3455 5,36 | 5,37
STOCK 2 1

Detector de fugas viscoso

!I'
if

if
if e

Para la busqueda fiable, facil y rapida de fugas o lugares porosos en

conductos de gas verticales. No inflamable y anticorrosivo

No gotea.

X3 3463

4,72

STOCK

unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es

87



Protector de corrosion

Proteccion anticorrosiva temporal para almacenamiento y transporte
de metales y herramientas. Certificado TOV.

X3 3465

;38

72,69

STOCK

1

Desmoldeante

Lubricante y antiadherente exento de silicona. Evita la adherencia

en moldes y herramientas de plastico y metal.

X3 3467

’

3,78

STOCK

6

Pasta de montaje

Spray antigripante en base metalica resistente a temperaturas de

-180°C a +1.200°C

7

X3 3470

9,96

STOCK

12

Preparacion de superficies

Limpiador y agente imprimador en un solo producto.

Para uso con adhesivos elasticos.

X3 3472

8,28

STOCK

8
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Aire comprimido

Aplicacién Universal, permite una limpieza en seco y sin contacto,
incluso en rincones de dificil acceso y en superficies delicadas.

Polimero altas temperaturas

Polimero MS resistente a altas temperaturas especial

para aplicaciones con pintura en polvo Hasta 200° durante
tiempo limitado.

X3 3469 10,20

STOCK 16

o

Masilla reparadora

Bicomponente epoxi con carga mineral para reparaciones rapidas.
Certificado para agua potable

S|

X3 34711758 (12,76

STOCK 22 9

L.

Adhesivo instantaneo X

Modelo 3 x 1 gr: Adhesivo multimaterial que puede pegar
incluso materiales flexibles. En formato de 3 tubos de 1gr
cada uno, para pequefios usos, evitando de esta manera
que el producto se endurezca por inactividad, manteniendo
los otros tubos siempre listo para su uso

X3 3567 3'es

STOCK 12

88
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Activadores

ENGINEERING ADHESIVES

Ref. 7: Activador-imprimidor para adhesivos de cianoacrilato. Para el pegado de poliolefinas
(PE, PP) gomas termoplasticas, EDPM, PTFE, siliconas y otras superficies de dificil adhesion —

Ref. 11: Activador-acelerador para adhesivos de cianoacrilato. Elimina el efecto empafiamiento

X3 3570 436 | 510

STOCK 5 9 ———

Tenazas de ajuste rapido de un husillo

X4 1943 9,68

STOCK 1

Manguito cilindrico

Accesorio de montaje para la prolongacion de esparragos u otros elementos roscados
Precio = unidad de envase.

I

STOCK 3 1 5 2 12

Manguito hexagonal

Accesorio de montaje para la prolongacion de esparragos u otros elementos roscados.
Precio = unidad de envase.

X4 2290 g5 [ 11,41 | 830 | 7,69 ) e

STOCK 2 6

7 14
Taco nylon fachadas y andamios [| Lampara para puesto de trabajo y repuesto

Precio = unidad envase.

PVP PROMO | STOCK

X42300 [ o | SO (x4 3021 % 5,00 | 2

Tipo 11

STOCK 35
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Lampara LED para maquinas 100-220V AC

Ideal para instalar dentro maquinas con espacio restringido gracias a sus reducidas dimensiones (centros de mecanizado)
Fabricadas en aluminio ancdizado con cristal e seguridad templado. Resistentes a los impactos y a la vibracion.

Sencilla instalacion mediante potentes imanes incorporados en su parte posterior 6 bien mediante tomillos. Proteccion IP-67
Modelo 1: Ideal para un punto especifico.

X4 3024

;00

67,50

STOCK

8

Proyectores led para uso movil

Proyector "Comfort” Con carcasa de tubo de acero y mango de plastico robusto

Con tripode: De acero tubular, el foco se puede ajustar facilmente a una altura entre 0,75y 1,75 m.
PEFB compensar un SUE!O mc|mndo un pwe pUEdE moverse 5uera de| SOPDﬂE. IQ‘Q'&’"IO‘G es‘abi\ldad

Modelo bateria: Incluye fuente de alimentacion enchufable de 230V y cargador coche 12V.

X4 3030

29,71

STOCK

2

4

Linterna Led de alta calidad

Fabricada con cabezal a base de aluminio para aviones y cuerpo de resistente material ABS.
Pueden seleccionarse tres modelos de luminosidad: Alta, baja y zoom. Incluye 4 pilas LRé

X4 3042

18,25

STOCK

43

Linterna frontal con lampara LED ATEX

CERTIFICACION Il 2G en Zonas 1y 2.

X4 3062

39,51

STOCK

1

—
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X4 3025

4,00

STOCK

Proyectores led para uso movil

X4 3041

10,80

STOCK

Linterna LED - lente de precision

Luz blanca. Fabricada en aluminio aeroespacial. Interruptor silencioso

con tecnologia. NO-CLIK. Resistente al agua segin IP47. Pilas incluidas.

X4 3043

16,37

STOCK

7

&
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Detector de movimiento

X4 3070 — ’ ! 4 =
de pared 6,00 6,00 X4 3072 [\"]
8,00
STOCK 2 1 s
- STOCK 6

Tubo LED giratorio

X4 3073 |-Z X4 3074 |- 76
Blanco frio 6;00 Blanco Neutro 6;00 8;00
STOCK 2 STOCK 14 15

Numeraciones y abecedarios para pintar

Fabricados en aluminio. Para pintar a pincel, spray o rodillo.
Hasta medida 100 espesor de chapa 2 décimas. Desde medida 120 a 200
espesor de chapa 3 décimas. Medida 300 espesor de chapa 4 décimas.

X55010 393 1 4,10 | 4,96 | 535 | 587 | 6,16 | 6,97 | 7,99

STOCK 7 9 9 1 4 3 20 2
X55015 578 | 9,89 [ 11,85 [ 12,76 | 13,95 | 14,95 | 15,64 | 17,24

STOCK 10 3 8 7 3 4 4 9
Fleje de acero Precintadora para fleje de acero sin grapa
X5 6205 [ 0

2,50 ' 1
STOCK 438 X5 6220 1350'00
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Roderes para cortadoras manuales TS Cortadoras manuales

06 | 12,73 | 14,35 X6 1030 ’ ’
X6 1020 5,90 | 6,80 | 7,70 __ 38(:,00 6451,00

STOCK 1 9 3

& = ¢
Roderes para cortadoras manuales TX Coronas dentadas conexion Roscada

Con placa de metal duro.
X6 1040 S oo
12,70| 30,00 X6 1200 ;
STOCK 2 15 31,64
STOCK 1
SDS-plus SDS-max
X61230 Fon-| 20 | W | X61240 o] 38
13,00 20,00
Brocas de diamante para dispositivo X6 1600
Brocas con segmentos de diamante soldadas de 7 mm. Conexién de 1.1/4” L=400 mm.
Campo de aplicacién: Para hormigén armado, asfalto, piedra natural y sintética.
770 ;88 ;65 ;70 799 790 736 ;00 ;05 760 ;96
X6 1610
79,85 | 89,44 | 95,83 | 104,35 | 115,00 | 122,45 | 142,68 | 148,00 | 156,53 | 193,80 | 196,98
STOCK 6 3 3 4 4 6 5 3 1 1 1
Formon, carpinteria y ebanisteria Grapadoras de sobremesa
X6 2550 [ n X7 1010 oy
10,00 36,30
STOCK 1 STOCK 10
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Quitagrapas

%
X71050 3502 | 0,50 >\¢
STOCK 34 447 |
Envase de 1000 unidades
X71060 590 | 3,26 | 3,78
STOCK 30 12 13
Meod. 295: Carcasa de plastico.
Mod. 340: Carcasa de aluminio.
X71070 >3 07 | 35,57
STOCK 7 1

Grapas para clavadora

*

Grapas galvanizadas

Envase 30 cajitas

UNCETA ...
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X7 1055

0,50

0,50

STOCK

129

115

—-— e L_
ﬁ 129 \A‘E

X7 1075

1,38

1,44

1,54

1,67

1,71

STOCK

69

95

83

29

18

Poste separador con cinta extraible y retractil

X7 3110

STOCK
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Punzones DIN 9861 forma “D” Largos 71-80-100mm MAFASA
Material: Acero ripido HSS Ly ror s
Dureza: Vistago 642 HRc. Cabeza 5045 HRe ! i
il e ;:’":i_ [ — ] |
A 3 }' }
L=71mm+0,5 : '
XMO002
0,70 1,3 0,2 ; 2,50 3 10,75  [13 1 7 4,89 26
5,25 6,5 0,5 ; 3,07 27 |h1,25 |14 1 ; 4,75 40
6,75 9 1 ; 3,84 2 11,75 14 1 7 4,75 2
8,75 11 1 d 4,84 8
L=80mm+0,5 L=100mm+0,5
XM004 XMO006
3,25 45 | 0,5 ; 3,36 | 2 1,75 2,8 | 05 | 496|339
475 | 6 | 05 | 4 3,36 | 106 2,75 4 | 05 | 4% ]339] 2
775 | 10 | 1 , 463 | 15 ;;: 190 1 ' : g'gg Zj
8 ’ ’ ’
9,25 11 1 ’ 6,21 8,25 10 1 83| 6,04 | 20
9,25 11 1 93| 7,47 | 55
Expulsor templado DIN 1530 — Forma “D” MAFASA
Material: 1.2210 o
Dureza: Vistago 60+2 HRc,
Cobns 5 i 20°C I
Longitud 60mm
XMO052 '][) , -
3,5x60 | 5,0 0,5 ; 1,50 10
Expulsor templado DIN 1530 — Forma “AH” MAFASA
Dureza: Vistago 60+2 HRc; Cabeza 4515 HRe; 250 °C E
Longitud 40mm ’
XM054 y r**: B *
3 6 3 0,3 | 3, 1,50 | 199 sl et ’
unceta@unceta.es |Tel. 943744000 | www.unceta.es 94



